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Frézy vdlcové éelni 2/3/4/6 bFité
Frézy kopirovaci 4 - brité
o Frézy vdlcové celni 4 - brité, 35°/ 38°
e Frézy vdlcové ¢elni 3/4/5/6 - brité
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> $ Mikrofrézy 2 - brité
c Vrtdky 5D s vnitfnim chlazenim
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S.I.0. Vas dodavatel nastrojt pr;) obrabéni
TM Tools o 7

. " §
Vyménitelné britové destiCky dle ISO norem .
Soustruznické drzaky pro VBD dle ISO norem
Frézovaci nastroje dle ISO norem .
Nastroje pro vrtani "
Nastroje pro zavitovani )
Klasické soustruznické noze, polotovary nozi HSS R 4
Upinaci naradi pro CNC stroje ’
Rucni naradi d
Méridla
Pily a pilové listy
Rucni elektrické naradi
Pilniky
Pneumatické naradi a jeho pfislusenstvi
SWISSCARB Vyroba, brouseni a renovace
PRECISION sro. nastroju ze slinutého karbidu a HSS

Brousime na 5-ti osych bruskach
Walter a nastroje mérfime pomoci
meéficiho pristroje Zoller.

Ostfime a renovujeme nastroje
ze slinutého karbidu a HSS.
(vrtaky, stupnovité vrtaky, frézy,
vystruzniky, pilové kotouce atd.)

Povlakujeme nastroje dle Vasich
pozadavkl na obrabény material
a zpusob chlazeni
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Tvrdokovoveé frézy 2-brité,

brit pres stred

Oznaceni AITiN Rozmér (mm)
W@ CzK D,e; D,H, L, L, z
’_'_____..--'- JD 6242 010 GSHA 227 K¢ 1,00 3,00 39 3
"EIF JD 6242 015 GSHA 227 K¢ 1,50 3,00 39 5
- JD 6242 020 GS HA 227 K¢ 2,00 3,00 39 7
D JD 6242 025 GSHA 227 K¢ 2,50 3,00 39 7
4_1> JD 6242 030 GSHA 227 K¢ 3,00 3,00 39 9
A JD 6242 040 GSHA 239 K¢ 4,00 4,00 50 14
A JD 6242 050 GS HA 271 K¢ 5,00 5,00 50 16 2
JD 6242 060 GS HB 356Ké| 6,00 6,00 57 19
JD 6242 080 GSHB 508 K¢ 8,00 8,00 63 21
L2 JD 6242 100 GSHB 735 K¢ 10,00 10,00 72 22
JD 6242 120 GSHB 1012 K¢ 12,00 12,00 83 25
JD 6242 160 GSHB 1845 K¢ 16,00 16,00 92 32
JD 6242 200 GSHB 3109 K¢ 20,00 20,00 104 38
I_1
Y Obrabény material Pevnost v Rezna Posuv fz (mm/zub)
tahu rychlost Pramér [mm]
N/mm®> | Vc[m/min] | 2-3 | 4-6 | 7-10 | 11-15 | 16-25
<500 100 - 160 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 007 .
Automatové a konstrukéni 0 - 700| 8 - 130 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,05]| 006
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 004 | 005 &
1000 - 1400 | 60 - 90 | 0,01 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03
71| Nastrojové oceli < 1400 80 - 110 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 S’B
vl (legované/nelegované) > 1400 50 - 80 | 0,01 ] 002|003 004|005
€ (et < 850 30 - 70 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03 0,04 é
c 850 - 1100 40 - 80 | 0,02 | 0,02 | 003 | 004|005 &
L = < 180 HB 80 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 ,"',a
g > 180 HB 70 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005 | 006 &
<> 'g > 260 HB 70 - 140 | 0,01 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 005 2
D AL/ALslitiny (<12% SI) <600 300 - 600 | 0,02 | 0,04 | 0,06 | 0,08 | 0,70 %
- AL/ALslitiny (>12% SI) <600 140 - 450 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 007 ¢
Méd;bronz, mosaz < 850 150 - 250 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 ;
Nekovové materidly - 90 - 200 | 0,02 | 0,04 | 0,06 | 0,08 | 0,10 _§
<500 50 - 100 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,08 2
Automatové a konstrukéni 500 - 700| 50 - 90 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 | 0,07 ig
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 | 60 - 90 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 006 | 007 S
1000 - 1400 | 50 - 70 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 Z
Nastrojové oceli < 1400 50 - 100 | 0,01 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 § .
'z _(legované/nelegované) > 1400 40 - 60 | 0,01 | 0,03 | 004 | 005 | 006 N
S e e < 850 20 - 50 | 0,02 | 0,03 | 004 | 0,05 0,06
_g 850 - 1100 | 30 - 60 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06
3 < 180 HB 60 - 80 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,09 | 0,1
I > 180 HB 50 - 80 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,10

> 260 HB 60 - 120 | 0,02 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,06

Rezné hodnoty pro ae=0,5xD,ap

AL/ALslitiny (<12% SI) <600 130 - 450 | 0,05 | 0,07 | 0,09 | 0,12 | 0,17
AL/AL=slitiny (>12% SI) <600 100 - 250 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,70 | 0,15
Méd bronz, mosaz < 850 90 - 160 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,09
Nekovové materidly - 70 - 160 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,70 | 0,15
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Tvrdokovoveé frézy 3-brité,

Oznaceni AITiN Rozmér (mm)
CZK D1e8 D2H6 I'1 I'2
JD 6342 010 GS HA 227 K¢ 1,00 3,00 39 3
JD 6342 015 GSHA 227 K¢ 1,50 3,00 39 5
JD 6342 020 GS HA 227 K¢ 2,00 3,00 39 7
JD 6342 025 GSHA 227 K¢ 2,50 3,00 39 7
JD 6342 030 GSHA 227 K¢ 3,00 3,00 39 9
JD 6342 035 GSHA 239 K¢ 3,50 4,00 50 12
JD 6342 040 GS HA 239 K¢ 4,00 4,00 50 14
JD 6342 050 GS HA 271 K¢ 5,00 5,00 50 16
JD 6342 060 GSHB 356 K¢ 6,00 6,00 57 19
JD 6342 080 GSHB 470 K¢ 8,00 8,00 63 21
JD 6342 100 GSHB 735 K¢ 10,00 10,00 72 22
JD 6342 120 GSHB 1013 K¢| 12,00 12,00 83 25
JD 6342 160 GS HB 1845 K¢ | 16,00 16,00 92 32
JD 6342 180 GS HB 2540Ké | 18,00 18,00 102 38
JD 6342 200 GS HB 3 109 K¢ 20,00 20,00 104 38
Obrabény material Pevnost v Rezna Posuv fz (mm/zub)
tahu rychlost Pramér [mm]
N/mm? | Vc[m/min] | 2-3 | 46 | 7-10 [11-15[16-25 S-
<500 100 - 160 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,07 ﬁ
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 80 - 130 0,01 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,06 '4"-1
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 E
° 1000 - 1400 | 60 - 90 | 0,01 | 0,02 | 0,02 | 003 | 003 @&
| Nastrojové oceli < 1400 80 - 110 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 Q
v} (legované/nelegované) > 1400 50 - 80 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 g
£ o <850 30 - 70| 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,04 -~
c 850 - 1100| 40 - 80 | 0,02 | 002 | 003 | 004 | 005
= <180 HB 80 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 g
! > 180 HB 70 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 006 <
'8 > 260 HB 70 - 140 0,01 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 005 &
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 300 - 600 | 0,02 | 0,04 | 0,06 | 008 | 0,0 £
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 0,01 | 0,02 | 0,03 | 005 | 007 &
Méd,bronz,mosaz < 850 150 - 250 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 -§
Nekovové materidly - 90 - 200 | 0,02 | 0,04 | 0,06 | 008 | 0,10 =
<500 50 - 100 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,08 E
Automatoveé a konstrukéni 500 - 700 | 50 - 90 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 | 0,07 é—
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 60 - 90 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 006 | 007 &
1000 - 1400 | 50 - 70 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 -
Na’strojové oceli < 1400 50 - 100 | 0,01 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 %
'z (legované/nelegované) > 1400 40 - 60 | 0,01 ] 003 | 004]005) 006 &
s Nerezavéiici oceli < 850 20 - 50 ] 002 003|004 | 005 006 c'rl;
_g ) 850 - 1100| 30 - 60 | 0,02 | 0,03 | 004 | 005 006 o,
3 <180 HB 60 - 80 | 0,03 ] 005 007|009 011 £
I > 180 HB 50 - 80 | 003|004 |005]007|010 &
> 260 HB 60 - 120 0,02 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,06 -§
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 130 - 450 | 0,05 | 007 | 009 | 0,12 | 0,17 =<
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 100 - 250 [ 0,03 [ 0,05 | 0,07 | 0,0 | 015 §
Méd,bronz,mosaz < 850 90 - 160 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,09 =
Nekovové materidly - 70 - 160 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,10 | 0,15




Tvrdokovové frézy 4-brit
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brit pres stred

e,

Oznaceni AITiN Rozmér (mm)
JD 6442 GS ol oo Tom [ u [ 4 T
JD 6442 010 GSHA 227 K¢ 1,00 3,00 39 3
JD 6442 015 GSHA 227 K¢ 1,50 3,00 39 5
JD 6442 020 GSHA 227 K¢ 2,00 3,00 39 7
JD 6442 025 GSHA 227 K¢ 2,50 3,00 39 7
JD 6442 030 GSHA 227 K¢ 3,00 3,00 39 9
JD 6442 035 GSHA 239 K¢ 3,50 4,00 50 12
JD 6442 040 GS HA 239 K¢ 4,00 4,00 50 14
JD 6442 045 GSHA 271 K¢ 4,50 5,00 50 14
JD 6442 050 GS HA 271 K¢ 5,00 5,00 50 16
JD 6442 060 GSHB 356 K¢ 6,00 6,00 57 19 4
JD 6442 070 GSHB 535 K¢ 7,00 8,00 63 19
JD 6442 080 GSHB 535 K¢ 8,00 8,00 63 21
JD 6442 090 GSHB 781 K¢ 9,00 10,00 72 22
JD 6442 100 GSHB 781 K¢ 10,00 10,00 72 22
JD 6442 120 GSHB 1013 K¢ 12,00 12,00 83 25
JD 6442 140 GSHB 1497 K¢ 14,00 14,00 83 30
JD 6442 160 GSHB 1845 K¢ 16,00 16,00 92 32
JD 6442 180 GSHB 2 540 K¢ 18,00 18,00 92 35
JD 6442 200 GSHB 3109 K¢ 20,00 20,00 104 38
JD 6442 250 GSHB 4 883 K¢ 25,00 25,00 121 38
Obrabény material Pevnost v Rezna Posuv fz (mm/zub)
tahu rychlost Pramér [mm]
N/mm? Vc[m/min] | 2-3 | 4-6 | 7-10 |11-15[16-25 o
<500 100 - 160 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 007 <
Automatové a konstrukéni 500 - 700 (8 - 130 0,01 [ 0,02 | 003 | 0,05 /| 0,06 E
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000) 90 - 110{ 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05
, 1000 - 1400( 60 - 90 [ 0,01 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 003 "%
Nastrojové oceli <1400 80 - 110 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 ﬁ
(legované/nelegované) > 1400 50 - 801|001 0,02 003]| 004|005 ¥
Nerezawsjicl ocel < 850 30 - 70 | 0,02 |0,02 | 003|003 0,04 2
c 850 - 1100| 40 - 80| 002 0,02 | 003 | 004 | 005 <
- Seda litina s lupinkovym grafitem | < 180 HB 80 - 100|002 | 0,03 | 004 | 006 | 008 ==
 / 2 Temperovana litina > 180 HB 70 - 100 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 2
A Seda litina s kulickovym grafitem > 260 HB 70 - 140 0,01 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 ‘I—I‘
> AL/ALsslitiny (<12% SI) < 600 300 - 600 0,02 | 0,04 006 008[010 &
D AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 0,01 [ 0,02 | 0,03 | 005 | 007 £
2 Méd,bronz,mosaz < 850 150 - 250 ] 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 2
Nekovové materidly - 90 - 200 0,02 | 0,04 | 0,06 | 008 | 0,10 &
<500 50 - 100|003 | 0,04 | 0,05 ]| 0,07 | 0,08 %
Automatové a konstrukéni 500 - 70050 - 90 |0,03]|004| 005|006 |00/ E
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000| 60 - 90 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,07 s
1000 - 1400| 50 - 70 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 Z
Néstrojové oceli < 1400 50 - 100 0,01 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 §
‘e (legované/nelegované) > 1400 40 - 60 | 001003004 ]005]| 006 U
S Nerezavéiici ocell < 850 20 - 50 (002003 004|005 006 2
_g ) 850 - 1100| 30 - 60 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 5
3 Seda litina s lupinkovym grafitem | < 180 HB 60 - 80{003[005]007 |00 |01 7
I Temperovand litina > 180 HB 50 - 80 ]003]004]005) 007010 o
Seda litina s kulickovym grafitem > 260 HB 60 - 120002 | 004 | 004 | 005 ] 006 =
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 130 - 450] 0,05 [ 0,07 [ 009 ] 012017 &
AL/AL=slitiny (>12% SI) <600 100 - 250 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,70 | 0,15 E
Méd,bronz,mosaz < 850 90 - 160 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 009 ‘@
Nekovové materialy - 70 - 160 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,10 | 0,15 E




Tvrdokovoveé frézy 4-brité,

brit pres stred, prodlouzené

JD 6443 GS

Oznaceni AITiN Rozmér (mm)
W@ CZK D.e, DH, L, L z
’_'___,....--" JD 6443 030 GS HA 306 K¢ 3,00 3,00 50 19
ﬁ JD 6443 040 GSHA 359 K¢ 4,00 4,00 50 19
- - JD 6443 050 GS HA 437 K¢ 5,00 5,00 60 25
D JD 6443 060 GSHB 575 K¢ 6,00 6,00 75 28
- 1. JD 6443 080 GSHB 687 K¢ 8,00 8,00 80 29 4
JD 6443 100 GSHB 847 K¢ 10,00 10,00 90 32
A A JD 6443 120 GSHB 1 183 K¢ 12,00 12,00 103 51
JD 6443 140 GSHB 1 690 K¢ 14,00 14,00 110 57
JD 6443 160 GSHB 2 030 K¢ 16,00 16,00 134 57
JD 6443 200 GSHB 3 029 K¢ 20,00 20,00 132 57
I'2
v L-| Obrabény material Pevnost v Reznd Posuv fz (mm/zub)
tahu rychlost Pramér [mml]

N/mm’ Ve[m/min] | 2-3 | 46 | 7-10 |11-15 [16-25
<500 100 - 160 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,07

Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 80 - 130 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,06
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05

° 1000 - 1400 60 - 90 | 0,01 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03
iy Nastrojové oceli <1400 80 - 110 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05
v} (legované/nelegované) > 1400 50 - 80 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05
< 850 30 - 70 | 0,02 | 002 | 003 | 0,03 | 0,04

\

Nerezavéjici oceli 850 - 1100| 40 - 80 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05

<180HB 80 - 100] 0,02 | 003 | 004 | 006 | 0,08

eni n

1,0xD, ap=1 ,0xDve=ca. 75, fz=ca.0'8

]

‘2 >180HB [ 70 - 100 0,02 | 0,03 [ 0,04 | 0,05 [ 006 =
3 >260HB | 70 - 140 0,01 [ 0,03 [ 0,03 [ 004 | 005 &
AL/AL-slitiny (<12%SI) <600 300 - 600 | 0,02 | 0,04 | 006 | 008010 £
v AL/AL=slitiny (>12%SI) <600 140 - 450 0,01 | 0,02 [ 0,03 [ 005 | 0,07 &
Méd,bronz,mosaz <850 150 - 250 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 008 §
<+——> Nekovové materidly - 90 - 200 0,02 [ 0,04 [ 0,06 | 0,08 | 010 =
D <500 5 - 100 | 0,03 [ 0,04 | 0,05 007 [ 008 E
2 Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 50 - 90 | 0,03 | 0,04 | 0,05 0,06 | 0,07 g-
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 60 - 90 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 006 | 007 &
1000 - 1400 50 - 70 [ 0,01 0,02 [ 0,03 ] 0,04 | 0,05 -
Nastrojové oceli <1400 [ 50 - 100 | 0,01 | 0,03 | 0,04 | 005 | 0,06 =

'z (legované/nelegované) > 1400 40 - 60 | 0,01 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06

© Nerezavéiicocl <850 20 - 50 | 002003004 005] 006

850 - 1100/ 30 - 60 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06

< 180HB 60 - 80 | 003 ] 005007 | 009 01
> 180 HB 50 - 80 | 003004005 007|070
> 260 HB 60 - 120 0,02 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,06

Hrubov

Rezné hodnoty pro_e=0,5xD,ap

AL/ALslitiny (<12% SI) <600 130 - 450 | 0,05 | 0,07 | 0,09 | 0,12 | 0,17
AL/ALslitiny (>12% SI) <600 100 - 250 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,70 | 0,15
Méd.bronz, mosaz < 850 90 - 160 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,09 °
Nekovové materidly - 70 - 160 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,10 | 0,15
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Tvrdokovoveé frézy 4-brité,

brit pres stred, extra dlouhé

Oznaceni AITIiN Rozmér (mm)
CZK D1e8 DZHG I'1 I'2 z
JD 6444 030 GS HA 390 K¢ 3,00 3,00 76 25
JD 6444 040 GSHA 390 K¢ 4,00 4,00 76 28
JD 6444 050 GS HA 566 K¢ 5,00 5,00 76 32
JD 6444 060 GSHB 726 K¢ 6,00 6,00 102 38
JD 6444 080 GS HB 934 K¢ 8,00 8,00 102 42 4
JD 6444 100 GSHB 1091 K¢ 10,00 10,00 102 45
JD 6444 120 GSHB 2 015 K¢ 12,00 12,00 153 76
JD 6444 160 GSHB 2 861 K¢ 16,00 16,00 153 76
JD 6444 200 GS HB 4 298 K¢ 20,00 20,00 153 76
Obrabény material Pevnostv Reznd Posuv fz (mm/zub)
tahu rychlost Pramér [mm]
N/mm? Velm/min] | 2-3 [ 46 [ 7-10 [11-15 [16-25 -
<500 100 - 160 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,07 ?
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 80 - 130 0,01 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,06 ﬂ'{
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110| 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 Ro
1000 - 1400 60 - 90 | 0,01 | 0,02 | 002 | 003 | 003 &
Néstrojové oceli <1400 80 - 110 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 Q
(legované/nelegované) > 1400 50 - 80 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 2
Nerezaviiici oceli < 850 30 - 70 | 0,02 | 002 | 0,03 | 0,03 | 004 I—I‘
) 850 - 1100 40 - 80 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 004 | 0,05 w*
< 180 HB 80 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 2
> 180 HB 70 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 'f
> 260 HB 70 - 140 0,01 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 005 &
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 300 - 600 | 0,02 | 0,04 | 0,06 | 008|010 £
AL/AL=slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 0,01 | 0,02 | 0,03 | 005 | 007 &
Méd:bronz, mosaz < 850 150 - 250 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 -§
Nekovové materily - 90 - 200 | 0,02 | 0,04 | 0,06 | 008 | 0,10 =
<500 50 - 100 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,08 E
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 50 - 90 | 0,03 | 0,04 | 0,05 0,06 | 0,07 g-
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 60 - 90 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 006 | 007 &
1000 - 1400 50 - 70 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 2-
Na’strojové oceli < 1400 50 - 100 0,01 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 %
'z _(legované/nelegované) > 1400 40 - 60 | 0,01 ] 003004005006 &
S Nerezaviici oceli < 850 20 - 50| 0,02 | 003 | 004 | 005 0,06 cTI;
_8 ) 850 - 1100| 30 - 60 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005 | 006 w,
3 < 180 HB 60 - 80 | 0,03 | 005007009011 £
I - > 180 HB 50 - 80 | 0,03 ] 004005007010 &
> 260 HB 60 - 120 0,02 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,06 -§
AL/ALslitiny (<12% SI) <600 130 - 450 | 0,05 | 007 | 009 | 0,12 | 0,17 £
AL/ALslitiny (>12% SI) <600 100 - 250 | 0,03 | 0,05 | 007 | 0,0 | 015 &
Méd;bronz,mosaz < 850 90 - 160 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,09 ™=
Nekovové materidly - 70 - 160 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,70 | 0,15




Tvrdokovové frézy kopirovaci, 2-brité

Oznaceni AITiN Rozmér (mm)
J D 6 24 2 B N CzK D,e, D,H, L, L, Z
JD 6242 010 BN HA 256 K¢ 1,00 3,00 39 3
JD 6242 015 BN HA 256 K¢ 1,50 3,00 39 5
2 WD .
zuby &00 5D JD 6242 020 BN HA 256 KS 2,00 3,00 39 7
JD 6242 025 BN HA 256 K¢ 2,50 3,00 39 7
JD 6242 030 BN HA 256 K¢ 3,00 3,00 39 9
Typ JD g JD 6242 035 BN HA 260 K¢ 3,50 4,00 50 12
N STD. x JD 6242 040 BN HA 260 K¢ 4,00 4,00 50 14 ’
JD 6242 050 BN HA 340 K¢ 5,00 5,00 50 16
JD 6242 060 BN HB 436 K¢ 6,00 6,00 57 19
JD 6242 080 BN HB 606 K¢ 8,00 8,00 63 21
JD 6242 100 BN HB 840 K¢ 10,00 10,00 72 22
JD 6242 120 BN HB 1090 K¢ 12,00 12,00 83 25
JD 6242 160 BN HB 1954 K¢ 16,00 16,00 92 32
JD 6242 200 BN HB 3 110 K¢ 20,00 20,00 104 38
L ,
Obrabény material Pevnost v Reznd Posuv fz (mm/zub)
tahu rychlost Pramér [mm]
N/mm® | Ve[m/min] | 2-3 | 4-6 | 7-10 |11-15]16-25 =.
<500 100 - 160 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 006 | 007
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 80 - 130] 0,001 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,06 _.'é
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 w¥
1 ° 1000 - 1400 60 - 90 | 0,01 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03 &
i Néstrojové oceli <1400 80 - 110 ] 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 [
") (legované/nelegované) > 1400 50 - 80 | 001002003 00400 Z
£ Nerezavijicf ocel <850 30 - 70 | 0,02 | 0,02 | 003 003 0,04 §
c 850 - 1700 40 - 80 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 i
g <180 HB 80 - 100 0,02 | 0,03 | 004006008 I
S > 180 HB 70 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005|006 &
'8 > 260 HB 70 - 140 0,001 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 E
AL/ALslitiny (<12% SI) <600 300 - 600 0,02 | 0,04 | 006 | 008 | 0,10 <=
AL/ALslitiny (>12% SI) <600 140 - 450 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,07 E‘.
Méd; bronz,mosaz <850 150 - 250 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 &
Nekovové materidly - 90 - 200 | 0,02 | 0,04 | 006 | 0,08 | 0,10 B
<500 50 - 100| 0,03 | 0,04 | 0,05 | 007 | 008 'Z,
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 50 - 90 | 0,03 | 004 | 005 | 0,06 | 0,07 g
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 60 - 90 [ 002 | 0,03 | 004 | 0,06 | 007 &
1000 - 1400| 50 - 70 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005 &
Nastrojové oceli <1400 50 - 100 | 0,01 | 0,03 | 004 | 005 ]| 006 -
‘€ _(legované/nelegované) > 1400 40 - 60 | 0,001 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 %
s Nerezavéiici oceli <850 20 - 50 | 002003 004]005]006 &
o ) 850 - 1100 30 - 60 | 0,02 | 0,03 ] 0,04 | 005|006 2
3 < 180 HB 60 - 80 | 003] 005007 | 009|011 zlz!an
I > 180 HB 50 - 80 | 003|004 005|007 | 0,10 g_
> 260 HB 60 - 120 0,02 | 0,04 | 0,04 | 005|006 =
AL/AL=slitiny (<12% SI) <600 130 - 450 | 0,05 | 0,07 | 0,09 | 0,12 | 0,17 .§
AL/ALslitiny (>12% SI) <600 100 - 250 | 0,03 | 0,05 0,07 | 010 | 0,15 2
Méd:bronz, mosaz <850 90 - 160 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 007 | 0,09 ,ﬁ,
Nekovové materidly = 70 - 160 | 0,03 | 0,05 ] 0,07 | 0,0 | 0,15 =
Efektivni primér Deg [mm]
a Prameér frézy D [mm]
D 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 8,0 | 10,0 | 12,0
0,1xD 060 | 090 | 120 | 1,50 1,880 | 2,10 | 2,40 | 3,00 | 3,60 | 480 | 6,00 | 7,20
0,2xD 089 | 1,34 | 1,79 | 224 | 2,68 | 3,13 | 358 | 447 | 537 | 7,16 | 894 10,73
03xD 092 | 137 | 1,83 | 229 | 2,75 | 321 | 3,67 | 458 | 550 | 7,33 | 9,17 | 11,00
0,4xD 098 | 1,47 | 196 | 245 | 2,94 | 343 | 392 | 490 | 588 | 7,84 | 9,80 | 11,76
0,5xD 1,00 | 1,50 | 2,00 | 2,50 | 3,00 | 3,50 | 4,00 | 500 | 6,00 | 800 |10,00 |12,00




Tvrdokovové frézy kopirovaci, 4-brité

Oznaceni AITiN Rozmér (mm)
J D 6442 B N CZK D1e8 D2H6 I'1 I'2 Z
JD 6442 010 BN HA 256 K¢ 1,00 3,00 39 3
4 —ma D B[/D6442 015 BN HA 256 K¢ 1,50 3,00 39 5
zuby 300 | —% D BID 6442020 BN HA 256 KE[ 2,00 3,00 39 7
JD 6442 025 BN HA 256 K¢ 2,50 3,00 39 7
JD 6442 030 BN HA 256 K¢ 3,00 3,00 39 9
Typ JD g JD 6442 035 BN HA 260 Ké| 3,50 4,00 50 12
N STD. K JD 6442 040 BN HA 260 K¢ 4,00 4,00 50 14 4
JD 6442 050 BN HA 340 K¢ 5,00 5,00 50 16
JD 6442 060 BN HB 436 K¢ 6,00 6,00 57 19
JD 6442 080 BN HB 606 Kc 8,00 8,00 63 21
JD 6442 100 BN HB 840 K¢ 10,00 10,00 72 22
JD 6442 120 BN HB 1090 K¢ 12,00 12,00 83 25
JD 6442 160 BN HB 1954 K¢ 16,00 16,00 92 32
L JD 6442 200 BN HB 3110 K¢ 20,00 20,00 104 38
2 Obrabény material Pevnost v Rezna Posuv fz (mm/zub)
tahu rychlost Pramér [mm]
N/mm® | Ve[m/min] | 2-3 | 4-6 | 7-10 |11-15]16-25 =.
<500 100 - 160 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 006 | 007
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 80 - 130 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,06 _.'é
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 w¥
1 ° 1000 - 1400 60 - 90 | 0,01 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03 &
i Néstrojové oceli <1400 80 - 110 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 E
") (legované/nelegované) > 1400 50 - 80 | 001002003 00400 Z
E Nerezavijicf ocel <850 30 - 70 | 0,02 | 0,02 | 003 | 0,03 | 0,04 §
c 850 - 1700 40 - 80 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 i
g <180 HB 80 - 100 0,02 | 0,03 | 004006008 I
g > 180 HB 70 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005|006 &
'8 > 260 HB 70 - 140 0,01 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 E
AL/AL=slitiny (<12% SI) <600 300 - 600 0,02 | 0,04 | 006 | 008 | 0,10 <=
AL/AL=slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,07 E‘.
Méd’bronz, mosaz <850 150 - 250 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 &
Nekovové materidly - 90 - 200 | 0,02 | 0,04 | 006 | 0,08 | 0,10 B
<500 50 - 100 0,03 | 0,04 | 005 007 | 008 &
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 50 - 90 | 0,03 | 004 | 005 | 0,06 | 0,07 g
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 60 - 90 [ 002 | 0,03 | 004 | 0,06 | 007 &
1000 - 1400| 50 - 70 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005 &
Nastrojové oceli <1400 50 - 100 | 0,01 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 006 -
‘€ _(legované/nelegované) > 1400 40 - 60 | 0,001 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 %
s Nerezavéiici oceli <850 20 - 50 | 002003 004]005]006 &
_g ) 850 - 1100 30 - 60 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 2
3 <180 HB 60 - 80 | 0,03 | 005 | 007 | 0,09 | 011 zlz!an
I > 180 HB 50 - 80 | 003 | 0,04 | 005 0,07 | 0,10 g_
> 260 HB 60 - 120 0,02 | 0,04 | 0,04 | 005 | 006 =
AL/ALslitiny (<12% SI) <600 130 - 450 | 0,05 | 0,07 | 0,09 | 0,12 | 0,17 .§
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 100 - 250 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,10 | 0,15 2
Méd,bronz, mosaz < 850 90 - 160 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,09 ,E,
Nekovové materily - 70 - 160 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 010 | 0,15 =
Efektivni primér Deg [mm]
a Prameér frézy D [mm]
P 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 | 12,0
0,1xD 060 | 09 | 1,20 | 1,50 {1,880 | 2,10 | 2,40 | 3,00 | 3,60 | 480 | 6,00 | 7,20
0,2xD 089 | 134 | 1,79 | 224 | 2,68 | 3,13 | 3,58 | 447 | 537 | 7,16 | 8,94 |10,73
0,3xD 092 | 137 | 1,83 | 229 | 2,75 | 3,21 | 3,67 | 458 | 550 | 733 | 9,17 | 11,00
0,4xD 098 | 1,47 | 19 | 245 | 2,94 | 343 | 392 | 490 | 588 | 7,84 | 9,80 | 11,76
0,5xD 1,00 | 1,50 | 2,00 | 250 | 3,00 | 3,50 | 4,00 | 500 | 6,00 | 800 |10,00 |12,00
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Tvrdokovové frézy kopirovaci, 2-brité

brit pres stred, prodlouzené

JD 6245 BN

Oznaceni AITiN Rozmér (mm)
W CZK D, e, D,H, L L, R Z
E JD 6245 030 BN HA 322 K¢ 3,00 3,00 60 8 1,5
B —  [ID6245040BN A 32 KE| 400 | 4,00 70 8 2
T JD 6245 050 BN HA 544 K¢ 5,00 5,00 80 10 2,5
JD 6245 060 BN HA 544 K¢ 6,00 6,00 90 12 3 )
D JD 6245 080 BN HA 892 K¢ 8,00 8,00 100 16 4
4_1> JD 6245 100 BN HA 1237 K¢ 10,00 10,00 110 20 5
A A JD 6245 120 BN HA 2230 K¢ 12,00 12,00 110 25 6
JD 6245 160 BN HA 2976 K¢ 16,00 16,00 140 30 8
L, _
Obrabény material Pevnost v Reznd Posuv fz (mm/zub)
tahu rychlost Pramér [mm]
N/mm® | Ve[m/min] | 2-3 | 4-6 | 7-10 |11-15]16-25 =.
<500 100 - 160 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 007
\ Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 80 - 130] 0,001 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,06 _.'é
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 w¥
° 1000 - 1400 60 - 90 | 0,01 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03 &
i Néstrojové oceli <1400 80 - 110 ] 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 [
") (legované/nelegované) > 1400 50 - 80 | 001|002 00300400 Z
£ Nerezavijicf ocel <850 30 - 70 | 0,02 | 0,02 | 003 003 0,04 §
c 850 - 1700 40 - 80 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 i
g <180 HB 80 - 100 0,02 | 0,03 | 004006008 I
R > 180 HB 70 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005|006 &
'8 > 260 HB 70 - 140 0,001 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 E
AL/ALslitiny (<12% SI) <600 300 - 600 0,02 | 0,04 | 006 | 008 | 0,10 <=
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,07 E‘.
Méd; bronz,mosaz <850 150 - 250 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 &
Nekovové materidly - 90 - 200 | 0,02 | 0,04 | 006 | 0,08 | 0,10 B
<500 50 - 100 0,03 ] 0,04 | 005|007 | 008 E
\ Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 50 - 90 | 0,03 | 0,04 | 005 006 | 007 3
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 60 - 90 [ 002 | 0,03 | 004 | 0,06 | 007 &
1000 - 1400| 50 - 70 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005 &
Nastrojové oceli <1400 50 - 100 | 0,01 | 0,03 | 004 | 005 ]| 006 -
‘€ _(legované/nelegované) > 1400 40 - 60 | 0,001 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 %
s Nerezavéiici oceli <850 20 - 50 | 002003 004]005]006 &
o ) 850 - 1100 30 - 60 | 0,02 | 0,03 ] 0,04 | 005|006 2
3 <180 HB 60 - 80 | 003] 005007 | 009|011 L!:N
I > 180 HB 50 - 80 | 003] 004 005|007 | 0,10 g_
> 260 HB 60 - 120 0,02 | 0,04 | 0,04 | 005|006 =
AL/AL=slitiny (<12% SI) <600 130 - 450 | 0,05 | 0,07 | 0,09 | 0,12 | 0,17 .§
AL/ALslitiny (>12% SI) <600 100 - 250 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,10 | 0,15 2
Méd,bronz, mosaz <850 90 - 160 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 007 | 0,09 E
Nekovové materidly = 70 - 160 | 0,03 | 0,05 ] 0,07 | 0,0 | 0,15 =
Efektivni primér Deg [mm]
a Prameér frézy D [mm]
D 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 8,0 | 10,0 | 12,0
0,1xD 060 | 090 | 120 | 1,50 1,880 | 2,10 | 2,40 | 3,00 | 3,60 | 480 | 6,00 | 7,20
0,2xD 089 | 1,34 | 1,79 | 224 | 2,68 | 3,13 | 358 | 447 | 537 | 7,16 | 894 10,73
03xD 092 | 137 | 1,83 | 229 | 2,75 | 321 | 3,67 | 458 | 550 | 7,33 | 9,17 | 11,00
0,4xD 098 | 1,47 | 196 | 245 | 2,94 | 343 | 392 | 490 | 588 | 7,84 | 9,80 | 11,76
0,5xD 1,00 | 1,50 | 2,00 | 2,50 | 3,00 | 3,50 | 4,00 | 500 | 6,00 | 800 |10,00 |12,00




Tvrdokovové frézy 2-brité, radiusove,

brit pres stred, extra dlouha

JD 6215 BN

Oznaceni AITiN Rozmér (mm)
W CZK D, e, D,H, L L, R Z
E JD 6215030 BN HA 358 K¢ 3,00 3,00 100 8 1,5
B —  [ID6215040BN A 436 KE| 400 | 4,00 100 8 2
T JD 6215 050 BN HA 708 K¢ 5,00 5,00 120 10 2,5
JD 6215 060 BN HA 708 K¢ 6,00 6,00 120 10 3 )
D JD 6215 080 BN HA 1158 K¢ 8,00 8,00 140 14 4
4_1> JD 6215 100 BN HA 1934 K¢ 10,00 10,00 180 18 5
A JD 6215 120 BN HA 2798 K¢ 12,00 12,00 200 22 6
A JD 6215 160 BN HA 5510 K¢ 16,00 16,00 250 30 8
L, _
Obrabény material Pevnost v Reznd Posuv fz (mm/zub)
tahu rychlost Pramér [mm]
N/mm® | Ve[m/min] | 2-3 | 4-6 | 7-10 |11-15]16-25 =.
<500 100 - 160 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 007
\ Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 80 - 130 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,06 _.'i.
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 w¥
L1 ° 1000 - 1400 60 - 90 | 0,01 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03 &
i Néstrojové oceli <1400 80 - 110] 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 E
") (legované/nelegované) > 1400 50 - 80 | 001|002 00300400 Z
E Nerezavijicf ocel <850 30 - 70 | 0,02 | 0,02 | 003 | 0,03 | 0,04 §
c 850 - 1700 40 - 80 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 i
g <180 HB 80 - 100 0,02 | 0,03 | 004006008 I
R > 180 HB 70 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005|006 &
'8 > 260 HB 70 - 140 0,01 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 E
AL/ALslitiny (<12% SI) <600 300 - 600 0,02 | 0,04 | 006 | 008 | 0,10 <=
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,07 E‘.
Méd; bronz,mosaz <850 150 - 250 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 &
Nekovové materidly - 90 - 200 | 0,02 | 0,04 | 006 | 0,08 | 0,10 B
<500 50 - 100 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,08 E
\ Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 50 - 90 | 0,03 | 004 | 005 | 0,06 | 0,07 g
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 60 - 90 [ 002 | 0,03 | 004 | 0,06 | 007 &
1000 - 1400| 50 - 70 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005 &
Nastrojové oceli <1400 50 - 100 | 0,01 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 006 -
‘€ _(legované/nelegované) > 1400 40 - 60 | 0,001 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 %
s Nerezavéiici oceli <850 20 - 50 | 002003 004]005]006 &
_g ) 850 - 1100 30 - 60 | 0,02 | 0,03 ] 0,04 | 005|006 2
3 <180 HB 60 - 80 | 0,03 | 005 | 007 | 0,09 | 011 "z';“
I > 180 HB 50 - 80 | 0,03 | 004 | 0,05/ 007 | 0,70 g_
> 260 HB 60 - 120 0,02 | 0,04 | 0,04 | 005|006 =
AL/AL=slitiny (<12% SI) <600 130 - 450 | 0,05 | 0,07 | 0,09 | 0,12 | 0,17 .§
AL/ALslitiny (>12% SI) <600 100 - 250 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,10 | 0,15 2
Méd,bronz, mosaz <850 90 - 160 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,09 E
Nekovové materidly = 70 - 160 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 010 | 0,15 =
Efektivni primér Deg [mm]
a Prameér frézy D [mm]
P 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 8,0 | 10,0 | 12,0
0,1xD 060 | 09 | 1,20 | 1,50 {1,880 | 2,10 | 2,40 | 3,00 | 3,60 | 480 | 6,00 | 7,20
0,2xD 089 | 1,34 | 1,79 | 224 | 2,68 | 3,13 | 358 | 447 | 537 | 7,16 | 894 10,73
03xD 092 | 137 | 1,83 | 229 | 2,75 | 321 | 3,67 | 458 | 550 | 7,33 | 9,17 | 11,00
0,4xD 098 | 1,47 | 196 | 245 | 2,94 | 343 | 392 | 490 | 588 | 7,84 | 9,80 | 11,76
0,5xD 1,00 | 1,50 | 2,00 | 250 | 3,00 | 3,50 | 4,00 | 500 | 6,00 | 800 |10,00 |12,00




Tvrdokovové frézy €elni, 4-brité,

35°/38°, brit pres stred

JD 8452 GS

Oznaceni Crosscut Rozmér (mm)
K D,e, D,H, D, L, L, L, y4 SraZeni
JD 8452 030 GSHB 464 KE| 3,00 6,00 2,70 57 8 21 0,1x45°
JD 8452 040 GSHB 452 K¢ 4,00 6,00 3,70 57 11 21 0,1x45°
JD 8452 050 GSHB 436 K¢ 5,00 6,00 4,70 57 13 21 0,1x45°
JD 8452 060 GSHB 472 K¢ 6,00 6,00 5,70 57 13 21 0,2x45°
JD 8452 080 GSHB 603 K¢ 8,00 8,00 7,70 63 19 27 0,2x45°
JD8452100GSHB| 1036 K¢ | 10,00 10,00 9,50 72 22 32 4 0,3x45°
JD 8452120 GSHB| 1259 Kc| 12,00 12,00 | 11,50 | 83 26 38 0,3x45°
JD8452140GSHB| 1645 K¢ | 14,00 14,00 | 13,50 83 26 42 0,3x45°
JD 8452 160 GSHB| 2244 K¢ | 16,00 16,00 | 15,50 | 92 32 44 0,4x45°
JD8452180GSHB| 2756 KE| 18,00 18,00 | 17,50 92 32 50 0,4x45°
JD 8452 200 GSHB| 3659 Kc| 20,00 20,00 | 19,50 | 104 38 54 0,5x45°
JD8452250GSHB| 6572 K¢ | 25,00 25,00 | 24,50 | 121 50 60 0,5x45°
Obrabény material Pevnost v Rezna Posuv fz (mm/zub)
tahu rychlost Pramér [mm]
N/mm? | Vc[m/min] | 2-3 | 4-6 | 7-10 [11-15[16-25
<500 |100 - 160 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,07
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 80 - 130 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,06
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000| 90 - 110| 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 .
1000 - 1400| 60 - 90 | 0,01 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 003 &
‘E Nastrojové oceli < 1400 80 - 110 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 u’lii
+v| (legované/nelegované) >1400 | 50 - 80 [ 0,01 002003004005 R
\ Nerezavijiciocel <850 |30 - 700,02 [002003]003] 004 .ﬁ-"
£ 850 - 1100 40 - 80 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005 &
2 <180HB | 80 - 100 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 =
- >180HB | 70 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 006 %
o >260HB | 70 - 140| 0,01 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 %
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 | 300 - 600| 0,02 | 0,04 | 0,06 | 008|010 &
AL/AL=slitiny (>12%SI) <600 | 140 - 450 0,01 | 0,02 | 0,03 | 005|007 T
Méd,bronz,mosaz <850 | 150 - 250 0,02 [ 0,03 [ 0,04 | 0,06 | 008 =
Nekovové materiély - 90 - 200 0,02 | 0,04 | 0,06 | 0,08 | 0,10 E
<500 |50 - 100 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,08 g
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 50 - 90| 0,03 | 0,04 | 005|006 | 007 2
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 60 - 90 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 007 €
1000 - 1400| 50 - 70 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 §
Nastrojové oceli <1400 |50 - 100 0,01 | 0,03 | 0,04 | 005|006 &
g _(legované/nelegované) >1400 | 40 - 60 [ 0,01 | 0,03 | 0,04 | 005|006 &.
s Nerezavéiic ocel <850 |20 - 50| 002 003|004 [005]006 g
8 850 - 1100| 30 - 60 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 006 &
3 <180HB | 60 - 80 | 0,03 | 0,05 007 | 0,09 | 011 &
I- >180HB | 50 - 80 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 010 .
>260HB | 60 - 120] 0,02 | 0,04 | 004 | 005 | 006 =
AL/AL=slitiny (<12%SI) <600 | 130 - 450 0,05 | 0,07 | 0,09 | 0,12 | 0,17 g
AL/AL=slitiny (>12% SI) <600 | 100 - 250| 0,03 | 0,05 | 0,07 | 010 | 015 §
Méd,bronz,mosaz <850 9 - 160| 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,09 -z
S
-

Nekovové materidly = 70 - 160 0,03 | 0,05 0,07 | 0,10 | 0,15




Tvrdokovové frézy celni, 4-brité, 35°/38°,

brit pres stred, prodlouzené

JD 8453 GS

Oznadeni Crosscut Rozmér (mm)
CzZK D,e, D,H, D, L, L, L, z SraZeni
)D 8453 040 GS HB 564 Ké| 4,00 | 6,00 3,70 75 13 30 0,1x45°
JD 8453 050 GSHB 524 K¢ | 5,00 6,00 4,70 75 13 30 0,1x45°
JD 8453 060 GS HB 504 K¢ | 6,00 6,00 5,70 75 13 30 0,2x45°
JD 8453 080 GSHB 800Ke | 8,00 8,00 7,70 80 17 40 4 0,2x45°
JD8453100GSHB | 1060Ké| 10,00 | 10,00 [ 9,50 90 21 50 0,3x45°
JD 8453 120 GSHB 1330Keé| 12,00 | 12,00 11,50 103 25 60 0,3x45°
JD 8453 160 GS HB 3010Kc| 16,00 | 16,00 | 15,50 134 33 80 0,4x45°
Obrabény material Pevnost v Rezna Posuv fz (mm/zub)
tahu rychlost Pramér [mm]
N/mm’> | Vc[m/min] [ 2-3 | 46 | 7-10 [11-15(16-25
<500 100 - 160 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,07
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 80 - 130 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,06
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000| 90 - 110| 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 .
1000 - 1400| 60 - 90 | 0,01 | 0,02 | 0,02 | 003|003 &
‘E Nastrojové oceli < 1400 80 - 110 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 u’lii
+v| (legované/nelegované) >1400 | 50 - 80 [ 0,01 002003004005 R
\ Nerezavéiic ocel <850 |30 - 700,02 | 002|003 | 003|004 .ﬁ-"
£ 850 - 1100| 40 - 80 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,04 [ 005 &
2 <180HB | 80 - 100 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 =
E >180HB | 70 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 006 %
o >260HB | 70 - 140| 0,01 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 %
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 | 300 - 600| 0,02 | 0,04 | 0,06 | 008|010 &
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 | 140 - 450 0,01 | 0,02 | 0,03 | 005|007 T
Méd,bronz, mosaz <850 | 150 - 250 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 008 S
Nekovové materiély - 90 - 200 0,02 | 0,04 | 0,06 | 0,08 | 0,10 E
<500 |50 - 100 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,08 g
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 50 - 90 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 | 0,07 2
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 60 - 90 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 007 €
1000 - 1400 50 - 70 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 é!;
Nastrojové oceli <1400 |50 - 100 0,01 | 0,03 | 0,04 | 005|006 &
g _(legované/nelegované) >1400 [ 40 - 60 | 0,01 [ 0,03 [ 004 | 005|006 &.
s Nerezavéiic ocel <850 |20 - 50| 002 003|004 [005]006 g
8 850 - 1100 30 - 60 | 0,02 | 0,03 | 0,04 [ 0,05 | 0,06 &
3 <180HB | 60 - 80 | 0,03 | 0,05 | 0,07 [ 0,09 | 011 o
T >180HB | 50 - 80 | 003 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,00 .
>260HB | 60 - 120( 0,02 | 0,04 | 0,04 [ 005 | 006 &
AL/ALsslitiny (<12%SI) <600 [ 130 - 450{ 005 | 007 [ 0,09 012017 ¥
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 | 100 - 250| 0,03 | 0,05 | 0,07 | 010 | 015 §
Méd,bronz,mosaz <850 9 - 160| 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,09 -z
S
o

Nekovové materidly = 70 - 160 0,03 | 0,05 0,07 | 0,10 | 0,15




JD 8462 GS

brit pres stred

/ 4

Tvrdokovoveé frézy 4-brité,

Oznaceni Hardcut Rozmér (mm)
K D,e; D,H, D, L, L, L z
1D 8462 040 GS HB 463 Ke | 4,00 6,00 3,70 57 11 21
1D 8462 050 GS HB 463Ke| 5,00 6,00 4,70 57 13 21
JD 8462 060 GS HB 463K | 6,00 6,00 5,70 57 13 21
JD 8462 080 GS HB 601KE| 8,00 8,00 7,70 63 19 27 4
1D 8462 100 GS HB 1000Ké | 1000 | 10,00 | 9,50 72 22 32
1D 8462 120 GSHB 1223ké| 1200 | 12,00 | 11,50 83 26 38
1D 8462 160 GS HB 2164Ké| 16,00 [ 16,00 | 1550 92 32 50
1D 8462 200 GS HB 3524kKé| 20,00 [ 20,00 | 19,50 104 38 62
Obréabény material Pevnost v Reznd Posuv fz (mm/zub)
tahu rychlost Pramér [mm]
N/mm? Vem/min] | 2-3 | 4-6 [ 7-10 [11-15 [16-25 &°
<500 100 - 160 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,07 ﬁ
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 8 - 130 0,01 | 002 | 0,03 | 0,05 | 0,06 '4'"-1
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 ﬁ_o
o 1000 - 1400 60 - 90 | 0,01 | 0,02 | 0,02 | 003 | 003 ©
i1 Nastrojové oceli < 1400 80 - 110 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 Q
; (legované/nelegované) > 1400 50 - 80 | 0,01 | 0,02 003 0,04 | 0,05 E
c Nerezavijfcf oceli <850 30 - 70 | 0,02 | 0,02 | 0,03 0,03 0,04 I—I‘
c 850 - 1100 40 - 80 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 004 ] 005 w*
- < 180 HB 80 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 2
i > 180 HB 70 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 -I—I‘
'o° > 260 HB 70 - 140 | 0,01 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 &
AL/AL=slitiny (<12% SI) <600 300 - 600 | 0,02 | 0,04 | 006 | 008 | 0,10 £
AL/AL=slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 | 0,01 | 0,02 | 0,03 ] 005]| 007 &
Méd;bronz,mosaz <850 150 - 250 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 -§
Nekovové materialy - 90 - 200 | 0,02 | 0,04 | 006 | 008 | 010 =
<500 50 - 100| 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,08 E
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 50 - 90 | 0,03 | 0,04 | 0,05 0,06 | 0,07 °E-
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 60 - 90 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 006 | 007 &
1000 - 1400| 50 - 70 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005 -
Nastrojové oceli <1400 50 - 100 0,01 | 0,03 | 0,04 | 0,05 0,06 %
'z (legované/nelegované) > 1400 40 - 60 | 0,01 ] 003|004 005|006 =
S Netezavdfciocel < 850 20 - 50 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 0,06 ".T-F
o 850 - 1100 30 - 60 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005| 006
2 <180 HB 60 - 80 | 0,03 ]005]007]|009] 011 £
I > 180 HB 50 - 80 | 003 004]005]007]| 010 &
> 260 HB 60 - 120| 0,02 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,06 -§
AL/ALslitiny (<12% SI) <600 130 - 450 | 0,05 ] 007 | 009 ] 012 | 017 5
AL/ALslitiny (>12% SI) <600 100 - 250 | 0,03 | 005 | 0,07 | 0,70 | 0,15 E
Méd;bronz,mosaz <850 90 - 160 | 0,03 | 0,04 | 0,05 0,07 | 009 =
Nekovové materialy - 70 - 160 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,10 | 0,15




JD 8463 GS

Tvrdokovoveé frézy 4-brité,

brit pres stred, prodlouzené

Oznaceni Hardcut Rozmér (mm)
CZK D1e8 DZHG D3 Ll LZ L3 Z
JD 8463 060 GSHB 518 K¢ 6,00 6,00 5,70 61 13 25
1D 8463 080 GS HB 647Ké | 800 | 800 [ 7,70 70 19 34
JD 8463 100 GSHB 1111 K¢ | 10,00 | 10,00 9,50 82 22 42 4
JD 8463 120 GSHB 1362Kc | 12,00 | 12,00 | 11,50 95 26 50
JD 8463 160 GSHB 2319Kc | 16,00 | 16,00 | 15,50 112 32 64
1D 8463 200 GS HB 4085 Ké | 20,00 | 20,00 | 19,50 130 38 80
Obréabény material Pevnost v Reznd Posuv fz (mm/zub)
tahu rychlost Pramér [mm]
N/mm? Velm/min] | 23 [ 46 [7-10 [11-15 1625 &-
<500 100 - 160 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,07 ﬁ
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 8 - 130 0,01 | 0,02 | 0,03 0,05 | 0,06 '4'"-1
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 ﬁ_o
o 1000 - 1400 60 - 90 | 0,01 | 0,02 | 0,02 | 003 | 003 ©
i1 Nastrojové oceli < 1400 80 - 110 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 Q
; (legované/nelegované) > 1400 50 - 80 | 0,01 | 0,02 003 0,04 | 0,05 E
c Nerezavijfcf oceli <850 30 - 70 | 0,02 | 0,02 | 0,03 0,03 0,04 I—I‘
c 850 - 1100 40 - 80 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 004 | 005 w=
- < 180 HB 80 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 2
i > 180 HB 70 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 -I—I‘
'o° > 260 HB 70 - 140 | 0,01 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 &
AL/AL=slitiny (<12% SI) <600 300 - 600 | 0,02 | 0,04 | 006 | 008 | 0,10 £
AL/AL=slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 | 0,01 | 0,02 | 0,03 ] 005]| 007 &
Méd;bronz,mosaz <850 150 - 250 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 -§
Nekovové materialy - 90 - 200 | 0,02 | 0,04 | 006 | 008 | 010 =
<500 50 - 100| 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,08 E
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 50 - 90 | 0,03 | 0,04 | 0,05 0,06 | 0,07 °E-
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 60 - 90 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 006 | 007 &
1000 - 1400| 50 - 70 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005 -
Nastrojové oceli <1400 50 - 100 0,01 | 0,03 | 0,04 | 0,05 0,06 %
'z (legované/nelegované) > 1400 40 - 60 | 0,01 ] 003|004 005|006 =
S Netezavdfciocel < 850 20 - 50 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 0,06 ".T-F
o 850 - 1100 30 - 60 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005| 006
2 <180 HB 60 - 80 | 0,03 ]005]007]|009] 011 £
I > 180 HB 50 - 80 | 003 004]005]007]| 010 &
> 260 HB 60 - 120| 0,02 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,06 -§
AL/ALslitiny (<12% SI) <600 130 - 450 | 0,05 ] 007 | 009 ] 012 | 017 5
AL/ALslitiny (>12% SI) <600 100 - 250 | 0,03 | 005 | 0,07 | 0,70 | 0,15 E
Méd;bronz,mosaz <850 90 - 160 | 0,03 | 0,04 | 0,05 0,07 | 009 =
Nekovové materialy - 70 - 160 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,10 | 0,15




Tvrdokovoveé frézy s rohovym radiusem, 4-brite,

brit pres stred

. Oznaceni Hardcut Rozmér (mm)
CzK D,e; | D,H D, L L L z Radius
P JD 7462 040 05 GSHB 680 Kc | 4,00 | 6,00 3,70 57 11 21 RO,5
JD 7462 040 10 GSHB 680 K¢ | 4,00 | 6,00 3,70 57 11 21 R1,0
/VVIM JD 7462 050 05 GS HB 680 K¢ | 500 | 6,00 4,70 57 13 21 RO,5
JD7462 05010 GSHB 680 K¢ | 500 | 6,00 4,70 57 13 21 R1,0
JD 7462 060 05 GSHB 742 Kc | 6,00 | 6,00 5,70 57 13 21 RO,5
JD 7462 060 10 GSHB 742 K¢ | 6,00 | 6,00 5,70 57 13 21 R1,0
JD 7462 080 05 GSHB 955 K¢ | 800 | 8,00 7,70 63 19 27 RO,5
<_l> JD 7462 080 10 GSHB 955 K¢ [ 800 | 8,00 7,70 63 19 27 4 R1,0
A JD 7462 100 05 GS HB 1233 K¢ | 10,00( 10,00 9,50 72 22 32 RO,5
? JD 7462 100 10 GSHB 1233 K¢ | 10,00( 10,00 9,50 72 22 32 R1,0
JD 7462 120 05 GSHB 1547 K¢ | 12,00| 12,00 | 11,50 83 26 38 RO,5
JD7462 12010 GSHB 1547 K¢ | 12,00| 12,00 11,50 83 26 38 R1,0
L JD 7462 160 05 GSHB 2339 K¢ | 16,00 16,00 15,50 92 32 50 RO,5
2 ’ JD 7462 160 10 GSHB 2339 K¢ | 16,00 16,00 15,50 92 32 50 R1,0
JD 7462 200 05 GSHB 3473 K¢ | 20,00 20,00 19,50 | 104 | 38 62 RO,5
JD 7462 200 10 GSHB 3473 K¢ | 20,00 20,00 19,50 | 104 | 38 62 R1,0
\J D3 Obrabény material Pevnost v Rezn Posuv fz (mm/zub)
L tahu rychlost Prémér [mm] -
1 N/mm?2 Vc [m/min] 2-3 4-6 | 7-10 |11-15[16-25 <o~
<500 100 - 160 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,07 ﬁ
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 8 - 130 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,06 '4'"-1
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110| 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 ﬁ_o
° 1000 - 1400 60 - 90 | 0,01 | 0,02 | 0,02 | 003 | 003 ©
i1 Néstrojové oceli <1400 80 - 110 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 g
; (legované/nelegované) > 1400 50 - 80 | 0,01 | 0,02 003 0,04 | 0,05 g
< Nerezawijiciocell <850 30 - 70 | 0,02 | 002 | 0,03 | 003 004 I—I‘
c 850 - 1100| 40 - 80 | 002 | 0,02 | 0,03 | 004 | 0,05 ™
. E <180 HB 80 - 100| 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 2
T > 180 HB 70 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 |I—|‘
'8 > 260 HB 70 - 140 | 0,01 | 003 | 0,03 | 004 | 005 &
AL/AL=slitiny (<12% SI) <600 300 - 600 | 0,02 | 0,04 | 006 | 008 | 0,10 £
AL/AL=slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 | 0,01 | 0,02 | 0,03 ] 005] 007 &
\/ Méd,bronz,mosaz <850 150 - 250 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 -§
<> Nekovové materidly - 90 - 200 | 0,02 | 0,04 | 006 | 0,08 | 0,10 =5
D <500 50 - 100 0,03 | 0,04 | 0,05 | 007 | 0,08 E
2 Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 50 - 90 | 0,03 | 004 005 ]| 006 | 007 &
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000| 60 - 90 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 006 | 007 &
1000 - 1400| 50 - 70 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005 -
Nastrojové oceli <1400 50 - 100 0,01 | 0,03 | 0,04 | 0,05 0,06 %
'z _(legované/nelegované) > 1400 40 - 60 | 0,01 ] 003|004 005|006 =
‘g Nerezaiicioceli <850 20 - 50 | 002 003 | 0,04 | 005/ 0,06 ulol“
_g 850 - 1100 30 - 60 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005 | 006 =,
2 <180 HB 60 - 80 | 0,03]005] 007 009|011 £
I > 180 HB 50 - 8 | 003|004 005] 007|010 &
> 260 HB 60 - 120 0,02 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,06 -§
AL/ALslitiny (<12% SI) <600 130 - 450 | 0,05 | 0,07 | 009 | 012 | 017 5
AL/ALslitiny (>12% SI) <600 100 - 250 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,70 | 0,15 §
Méd bronz,mosaz <850 90 - 160 | 0,03 | 0,04 | 0,05 0,07 | 0,09 =
Nekovové materidly - 70 - 160 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,10 | 0,15




Tvrdokovoveé frézy s rohovym radiusem, 4-brite,

JD 7463 GS

<

brit pres stred, prodlouzené

Oznaceni Hardcut Rozmér (mm)
CZK D,e, D,H; D, L L, L, Z | Radius
JD 7463 060 05 GSHB 858 K¢ 6,00 6,00 5,70 61 13 25 RO,5
JD 7463 060 10 GSHB 858 K¢ 6,00 6,00 5,70 61 13 25 R1,0
JD 7463 080 05 GSHB 1093 K¢ 8,00 8,00 7,70 70 19 34 RO,5
JD 7463 080 10 GSHB 1093 K¢ 8,00 8,00 7,70 70 19 34 R1,0
D 7463 100 05 GS HB 1378Ké | 10,00 1000 | 950 | 82 [ 22 | 42 RO,5
JD 7463 100 10 GSHB 1378 K¢ 10,00 10,00 9,50 82 22 42 4 R1,0
JD 7463 120 05 GSHB 1732 K¢ 12,00 12,00 | 11,50 | 95 26 50 RO,5
JD 7463 120 10 GSHB 1732 K¢ 12,00 12,00 11,50 | 95 26 50 R1,0
JD 7463 160 05 GSHB 2 654 K¢ 16,00 16,00 | 15550 | 112 | 32 64 RO,5
JD 7463 160 10 GSHB 2 654 K¢ 16,00 16,00 15,50 | 112 32 64 R1,0
JD 7463 200 05 GSHB 3 824 K¢ 20,00 20,00 | 1550 | 130 | 38 80 RO,5
JD 7463 200 10 GSHB 3 824 K¢ 20,00 20,00 19,50 | 130 | 38 80 R1,0
Obrabény material Pevnost v Reznd Posuv fz (mm/zub)
tahu rychlost Primér [mm]
N/mm?2 Vc [m/min] | 2-3 4-6 | 7-10 [11-15 [ 16-25 2 )
<500 100 - 160 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,07 ﬁ
Automatoveé a konstrukéni 500 - 700 | 80 - 130| 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,06 \'"-1
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 "-{o
o 1000 - 1400 60 - 90 | 0,01 | 0,02 | 0,02 | 003 | 003 ©
e Néstrojové oceli < 1400 80 - 110| 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 g
g (legované/nelegované) > 1400 50 - 80 | 0,01 | 0,02 | 0,03 0,04 | 0,05 E
< Nerezaviiicf oceli <850 30 - 70 | 0,02 002 0,03 | 003 004 |I—|‘
c 80 - 1100| 40 - 80 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 o™
E <180 HB 80 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 2
T > 180 HB 70 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05| 0,06 -I—I"
'8 > 260 HB 70 - 140 | 0,01 | 003 | 0,03 | 004 | 005 &
AL/AL=slitiny (<12% SI) <600 300 - 600 | 0,02 | 0,04 | 006 | 0,08 | 0,10 g
AL/AL=slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,07 %‘
Méd;bronz,mosaz <850 150 - 250 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 -§
Nekovové materialy = 90 - 200 | 0,02 | 0,04 | 006 | 008 | 0,10 5
<500 50 - 100| 0,03 | 0,04 | 0,05 007 | 0,08 E
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 50 - 90 | 003 | 0,04 | 005/ 006 | 0,07 g—
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 60 - 90 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 006 | 007 &
1000 - 1400| 50 - 70 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005 -
Nastrojové oceli <1400 50 - 100 0,01 | 0,03 | 0,04 | 0,05 0,06 %
‘= _(legované/nelegované) > 1400 40 - 60 | 0,01 ] 003|004 005|006 &
‘g Nerezaviiici oceli <850 20 - 50 | 0,02 | 003 | 004 | 0,05]| 0,06 u|°|1
_g ) 850 - 1100| 30 - 60 | 002 | 0,03 | 0,04 | 005 | 006 a,
2 <180 HB 60 - 80 | 0,03 | 005 | 0,07 [ 0,09 | 011 g
I > 180 HB 50 - 80 | 0,03 | 004 | 005/ 007 | 0,10 -E‘
> 260 HB 60 - 120 0,02 | 004 | 0,04 | 0,05 | 0,06 -§
AL/ALslitiny (<12% SI) <600 130 - 450 | 0,05 007 | 009 ] 012 | 017 5
AL/ALslitiny (>12% SI) <600 100 - 250 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,70 | 0,15 E
Méd,bronz,mosaz <850 90 - 160 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,09 =
Nekovové materidly - 70 - 160 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,10 | 0,15




Tvrdokovoveé frézy dokoncovaci, 6-brité,

brit pres stred, prodlouzené

JD 8662 GS

Oznaceni Crosscut Rozmér (mm)
CZK D1e8 DZHS DS I'1 LZ L3 Z
JD 8662 030 GS HB 518 K¢ 3,00 6,00 57 13
JD 8662 040 GSHB 518 K¢ 4,00 6,00 57 13
JD 8662 050 GS HB 478 Kc 5,00 6,00 57 13
JD 8662 060 GS HB 478 K¢ 6,00 6,00 5,70 57 13 21
JD 8662 080 GS HB 628 K¢ 8,00 8,00 7,70 63 19 27 6
JD 8662 100 GSHB 808 K¢ | 10,00 10,00 9,50 72 22 32
JD 8662 120 GS HB 1039 K¢ | 12,00 12,00 | 11,50 83 26 38
JD 8662 160 GSHB 1549 K¢ | 16,00 16,00 | 15,50 92 32 44
JD 8662 200 GS HB 2419 K& | 2000 | 20,00 | 19,50 [ 104 | 38 54
Obrabény material Pevnostv Reznd Posuv fz (mm/zub)
tahu rychlost Pramér [mm]
N/mm? Velm/min] | 2-3 [ 46 [7-10 [11-15 [16-25 S-
<500 100 - 160 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,07 ?
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 80 - 130 0,01 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,06 ﬂ'{
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110| 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 Ro
1000 - 1400 60 - 90 | 0,01 | 0,02 | 002 | 003 | 003 &
A Nastrojové oceli <1400 80 - 110 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 Q
v} (legované/nelegované) > 1400 50 - 80 | 0,01 | 002 | 0,03 004 | 0,05 2
£ S < 850 30 - 70 | 0,02 | 002 | 0,03 | 0,03 | 004 I—I‘
c 850 - 1100 40 - 80 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 004 | 0,05 w*
B < 180 HB 80 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 2
p > 180 HB 70 - 100 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 'I—I‘
'8 > 260 HB 70 - 140 0,01 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 005 &
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 300 - 600 | 0,02 | 0,04 | 0,06 | 008|010 £
AL/AL=slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 0,01 | 0,02 | 0,03 | 005 | 007 &
Méd:bronz, mosaz < 850 150 - 250 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,08 -§
Nekovové materily - 90 - 200 | 0,02 | 0,04 | 0,06 | 008 | 0,10 =
<500 50 - 100 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,08 E
Automatové a konstrukéni 500 - 700 | 50 - 90 | 0,03 | 0,04 | 0,05 0,06 | 0,07 g-
oceli,zuslechténé oceli 700 - 1000 60 - 90 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 006 | 007 &
1000 - 1400 50 - 70 | 0,01 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,05 2-
Na’strojové oceli < 1400 50 - 100 0,01 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 %
'z _(legované/nelegované) > 1400 40 - 60 | 0,01 ] 003004005006 &
S Nerezaviici oceli < 850 20 - 50| 0,02 | 003 | 004 | 005 0,06 cTI;
_8 ) 850 - 1100| 30 - 60 | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 005 | 006 w,
3 <180 HB 60 - 80 | 0,03 | 005007009011 £
I > 180 HB 50 - 80 | 0,03 ] 004005007010 &
> 260 HB 60 - 120 0,02 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,06 -§
AL/ALslitiny (<12% SI) <600 130 - 450 | 0,05 | 007 | 009 | 0,12 | 0,17 £
AL/ALslitiny (>12% SI) <600 100 - 250 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,70 | 0,15 ﬁ
Méd;bronz,mosaz < 850 90 - 160 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,09 ™=
Nekovové materidly - 70 - 160 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,70 | 0,15




Tvrdokovové €elni frézy hrubovaci 3/4/5/6-brité,

brit pres stred, DIN 6527L

Oznaceni Crosscut Rozmér (mm)
CzZK D,e; D,H, D, L, L L, z Srazeni
JD 8422 030 HRHB 720 K¢ 3,00 6,00 2,70 57 7 21 3 0,1x45°
JD 8422 040 HRHB 720 K¢ 4,00 6,00 3,70 57 8 21 3 0,1x45°
JD 8422 050 HR HB 720 K¢ 5,00 6,00 4,70 57 13 21 4 0,2x45°
JD 8422 060 HRHB 720 K¢ 6,00 6,00 5,70 57 13 21 4 0,2x45°
JD 8422 080 HR HB 921 K¢ 8,00 8,00 7,70 63 19 27 4 0,3x45°
JD 8422 100 HRHB 1044 K¢ 10,00 10,00 9,50 72 22 32 4 0,3x45°
JD 8422 120 HRHB 1451 K¢ 12,00 12,00 11,50 83 26 38 4 0,3x45°
JD 8422160 HRHB 2352 K¢ 16,00 16,00 15,50 92 32 44 5 0,4x45°
JD 8422 200 HR HB 3681 Kc| 20,00 20,00 19,50 104 38 54 6 0,4x45°
JD 8422 250 HRHB 6652 KE| 25,00 25,00 24,50 121 50 60 6 0,5x45°
2
(]
0
JD 8422 HR 3/4/5 s
zubli S
n
>
(=)
g
Tﬁ
<
)
g
Obrabény material Pevnost v Rezna Posuv fz (mm/zub) It

tahu rychlost Pramér [mm
N/mm? | Vc[m/min] | 6-8 | 8-12 | 12-16 | 16-25

<450 140 - 170 | 0,04 | 0,06 | 0,07 | 0,08
450 - 700 | 100 - 150 | 0,04 | 0,05 | 0,06 | 0,07

> 700 | 80 - 100 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06
Néstrojové oceli < 1400 50 - 90 | 0,02 | 0,04 | 004 | 0,05
(legované/nelegované) > 1400 40 - 60 | 0,02 | 0,04 | 0,04 | 0,05
Nerezavéjici oceli <1100 30 - 70 | 002 | 004 | 005 007
<500 70 - 140 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,08

Automatové a konstrukcni
oceli,zuslechténé oceli

N

\©

0,5xD,ap=10xD, Opravné hodnoty pro ae

- > 500 60 - 130 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,07

= < 180 HB 60 - 100 | 0,05 | 0,07 | 0,09 | 0,12

I > 180 HB 50 - 80 | 004|006 008|010 <
AL/AL=slitiny (<12% SI) <600 100 - 400 | 0,05 | 009 | 0,14 | 017 2=
Méd' <500 90 - 240 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,09 E
Mosaz > 500 100 - 200 | 0,03 | 0,05 | 007 | 009 &
Bronz <1200 80 - 150 | 0,03 | 005 | 007 ] 009 3
Z3ruvzdorné oceli <1200 30 - 60 | 0,01 | 003 | 004|005 @
Titan / slitiny titanu <1200 20 - 60 | 003004005006 2




/ 4

Tvrdokovoveé frézy 2-brité,

brit pres stred

JD 6232 GS AL

Oznaceni Rozmér (mm)
CZK D1e8 D2H6 I'1 LZ Z

JD 6232010 GSAL HA 235 K¢ 1,00 4,00 50 3

JD 6232015 GSALHA 235 K¢ 1,50 4,00 50 45

JD 6232 020 GSAL HA 235 K¢ 2,00 4,00 50 6

JD 6232025 GSALHA 235 K¢ 2,50 4,00 50 7

JD 6232 030 GS AL HA 235 K¢ 3,00 4,00 50 8

JD 6232 040 GSALHA 235 K¢ 4,00 4,00 50 11

JD 6232 050 GS AL HA 470 K¢ 5,00 5,00 50 13 5

JD 6232 060 GSAL HA 470 K¢ 6,00 6,00 57 15

JD 6232 080 GS AL HA 526 K¢ 8,00 8,00 63 20

JD 6232090 GSALHA 879 K¢ 9,00 10,00 72 23

JD 6232 100 GSAL HA 879 K¢ | 10,00 10,00 72 25

JD 6232120 GSALHA 1318 K¢ 12,00 12,00 83 30

JD 6232 160 GS AL HA 2490 KE| 16,00 16,00 92 40

JD 6232200 GSALHA 3221 K¢ 20,00 20,00 104 40

Material Pevnost v tahu [Rezna rychlost Po;:z:é[F[mﬁ;‘b]
N/mm* | Vc[m/min]| 1-3 46 | 7-10 | 11-15 | 16-20

AL / AL-Slitiny (<12% SI) <600 160 - 400 | 0,01 002 | 003 005 007
AL/ AL-Slitiny (>12% SI) <600 110 - 145 | 0,01 002 | 003 | 004 | 0,05
Méd; Bronz, Mosaz. <850 65 - 85 0,01 002 | 003 | 004 | 0,05
Nekovové materialy - 70 - 90 0,01 0,02 | 0,03 0,03 | 0,04

Primémé hodnoty a, opravné faktory pi=0,5xD, a= 1,0xD Opravné hodnoty pro a=1,0xD, a= 1,0xD:v=ca.0,75, fl= .08
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Tvrdokovoveé frézy 2-brité,

brit pres stred

JD 6234 GS AL

Oznaceni Rozmér (mm)
CzK D1es Dsz I-1 I-z Z
JD 6234 040 GSAL HA 764 K¢ 4,00 6,00 100 20
JD 6234 060 GSALHA 764 K¢ 6,00 6,00 100 30
JD 6234 080 GSAL HA 1005 K¢ 8,00 8,00 100 35 2
JD 6234 100 GSALHA 1212 K¢ 10,00 10,00 100 40
JD 6234 120 GSAL HA 1712 K¢ 12,00 12,00 100 45
A
X Posuv fz [mm/Zub]
Material Pevnost v tahu [Reznd rychlost Pramér [mml
|_1 N/mm>  |Vc[m/min] | 3 46 | 7-10 | 11-15 | 16-20
AL / AL-Slitiny (<12% SI) <600 160 - 400 | 0,01 | 0,02 | 003 | 0,05
AL/ AL-Slitiny (>12% SI) <600 10 - 145 0,01 | 002 | 003 | 004
Méd, Bronz, Mosaz. <850 65 - 85 0,01 0,02 0,03 0,04
Nekovové materialy - 70 - 90 | 0,01 | 001| 002]| 003

Primémé hodnoty a, opravné faktory pii=0,5xD, a= 1,0xD Opravné hodnoty proa =1,0xD, a= 1,0xD:v=ca.0,75, fl= .08
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Tvrdokovoveé frézy 3-brité,

brit pres stred

JD 6332 GS AL

Oznaceni Rozmér (mm)
CZK D1e8 DZHG I'1 L2 Z
JD 6332010 GSAL HA 355 K¢ 1,00 4,00 50 3
JD 6332015 GSALHA 355 K¢ 1,50 4,00 50 4,5
JD 6332020 GSALHA 355 K¢ 2,00 4,00 50 6
D JD 6332025 GSALHA 355 K¢ 2,50 4,00 50 7
4_1> JD 6332030 GSALHA 355 K¢ 3,00 4,00 50 8
A - A JD 6332035 GSALHA 355 KS 3,50 4,00 50 11
JD 6332 040 GSAL HA 355 K¢ 4,00 4,00 50 11
JD 6332050 GSAL HA 452 K¢ 5,00 5,00 50 13
JD 6332 060 GSAL HA 452 K¢ 6,00 6,00 57 15 2
JD 6332070 GSALHA 998 K¢ 7,00 8,00 63 18
I'z \ JD 6332 080 GS AL HA 998 K¢ 8,00 8,00 63 20
JD 6332090 GSAL HA 1252 K¢ 9,00 10,00 72 23
 / JD 6332 100 GS AL HA 1252 KE| 10,00 10,00 72 25
JD 6332110 GSALHA 1731 K¢ 11,00 12,00 83 28
JD 6332 120 GSAL HA 1731 KE| 12,00 12,00 83 30
JD 6332160 GSALHA 2601 K¢ 16,00 16,00 92 40
L JD 6332 200 GS AL HA 3292 Ké| 20,00 20,00 104 40
1
Material Pevnost v tahu|Rezna rychlost Pof:lr‘:{:é[rm[:;ﬁ ;‘b]
N/mm* | Vc[m/min] | 1-3 46 | 7-10 | 11-15 | 16-20
AL/ AL-Slitiny (<12% SI) <600 160 - 400 | 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
AL / AL-Slitiny (>12% SI) <600 10 - 145 | 0,01 0,02 0,03 0,04 | 0,05
v Méd; Bronz, Mosaz. <850 65 - 85 0,01 0,02 0,03 0,04 | 0,05
<> Nekovové materidly - 70 - 90 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04
D2

Priiméré hodnoty a opravné faktory pfi=0,5xD, a= 1,0xD Opravné hodnoty proa =1,0xD, a= 1,0xD:v=ca.0,75, fl= .08
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Tvrdokovoveé frézy 3-brité,

brit pres stred

JD 6334 GS AL

D1 Oznaceni Rozmér (mm)
> czK D,e, D,H, L, L, z
A = A JD 6334 040 GSAL HA 765 K¢ 4,00 6,00 100 20
JD 6334 060 GSALHA 765 K¢ 6,00 6,00 100 30
JD 6334 080 GSAL HA 1005 K¢ 8,00 8,00 100 35 3
JD 6334 100 GSALHA 1212 K¢ 10,00 10,00 100 40
Lz JD 6334 120 GSALHA 1712 K¢ 12,00 12,00 100 45

\/
. Posuv fz [mm/Zub]
Material Pevnost v tahu|Rezna rychlost Pramér [mm]
N/mm’ V¢ [m/min] 3 4-6 7-10 | 11-15 | 16-20
L AL/ AL-Slitiny (<12% SI) <600 160 - 400 0,01 0,02 0,03 0,05
1
AL/ AL-Slitiny (>12% SI) <600 110 - 145 | 0,01 0,02 0,03 0,04
Méd; Bronz, Mosaz. <850 65 - 85 0,01 0,02 0,03 0,04
Nekovové materialy - 70 - 90 | 001 | 002 003]| 0,03

Priimémé hodnoty a_opravné faktory pfi =0,5xD, a,=1,0xD Opravné hodnoty proa =1,0xD, a =1,0xD:v=ca.0,75,f=ca.0,8




brit pres stred

JD 6212 BN AL

Tvrdokovové frézy 2-brité, radiusove,

Oznaceni Rozmér (mm)
CzK D,e D,H; L, L, R Zz
JD 6212 010 BN AL HA 580 K¢ 1,00 4,00 50 2 0,5
JD 6212 015 BN AL HA 580 K¢ 1,50 4,00 50 2 0,75
JD 6212 020 BN AL HA 580 K¢ 2,00 4,00 50 4 1
JD 6212 025 BN AL HA 580 K¢ 2,00 4,00 50 4 1,25
JD 6212 030 BN AL HA 580 K¢ 3,00 3,00 50 6 1,5
JD 6212 040 BN AL HA 641 K¢ 4,00 4,00 50 8 2 )
JD 6212 050 BN AL HA 724 K¢ 5,00 5,00 50 10 2,5
JD 6212 060 BN AL HA 724 K¢ 6,00 6,00 57 12 3
JD 6212 080 BN AL HA 871 K¢ 8,00 8,00 63 16 4
JD 6212 100 BN AL HA 1307 K¢ 10,00 10,00 72 20 5
JD 6212 120 BN AL HA 1741 K¢ 12,00 12,00 83 25 6
JD 6212 160 BN AL HA 1845 K¢ 16,00 16,00 92 30 8
Material Pevnost v tahu|Rezna rychlost Po;‘:z:fé[:n[mﬁ ;’ b]
N/mm?>  |[Vc[m/min] | 1-3 46 | 7-10 | 11-15 | 16-20
AL/ AL-Slitiny (<12% SI) <600 160 - 400 | 0,01 002 | 003 | 0,05
AL/ AL-Slitiny (>12% SI) <600 110 - 145 | 0,01 002 | 003 004
Méd; Bronz, Mosaz. < 850 65 - 85 0,01 0,02 0,03 0,04
Nekovové materidly - 70 - 90 | 001 | 002 003]| 003
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Tvrdokovoveé frézy 1-brité,

brit pres stred

JD 6142 GS 1 30° —— Typ JD IZI_,

b B N STD. NV

Oznacdeni Rozmér (mm)

CZK D, e, D,H, L, L, z
JD 6142 020 GSRR HA 308 K¢ 2,00 3,00 50 8
JD 6142 030 GSRRHA 308 K¢ 3,00 3,00 50 12
JD 6142 040 GSRR HA 335 K¢ 4,00 4,00 50 15
JD 6142 050 GSRRHA 379 K¢ 5,00 5,00 60 17 1
JD 6142 060 GSRR HA 482 K¢ 6,00 6,00 60 20
JD 6142 080 GSRR HA 587 K¢ 8,00 8,00 63 22
JD 6142 100 GSRR HA 792 K¢ 10,00 10,00 72 25
JD 6142 120 GSRRHA 1149 K¢ 12,00 12,00 83 30

1 300 DING535  Typ D IZI

b W N STD. 5"

Oznadeni Rozmér (mm)
CZK D,eg D,H, L, L, z
JD 6142 020 GSRL HA 308 K¢ 2,00 3,00 50 8
JD 6142 030 GSRLHA 308 K¢ 3,00 3,00 50 12
JD 6142 040 GSRL HA 335 K¢ 4,00 4,00 50 15
JD 6142 050 GSRLHA 379 K¢ 5,00 5,00 60 17 1
JD 6142 060 GSRL HA 482 K¢ 6,00 6,00 60 20
JD 6142 080 GSRLHA 587 K¢ 8,00 8,00 63 22
JD 6142 100 GSRL HA 792 K¢ | 10,00 10,00 72 25
JD 6142 120 GSRLHA 1149 Ké| 12,00 12,00 83 30




JD 6247 GS

D, R
P4
| A

<+>
D,

brit pres stred

/4

Tvrdokovové mikrofrézy 2-brité,

2
zuby
Oznadeni AITiN Rozmér (mm)
K D,e, D,H, D, L, L, L, Radius

JD 6247 005 02 GS HA 857 K¢ | 0,50 4,00 0,46 45 0,40 2 0,10
JD 6247 005 04 GSHA 857 K¢ | 0,50 4,00 0,46 45 0,40 4 0,10
JD 6247 005 06 GS HA 857 K¢ | 0,50 4,00 0,46 45 0,40 6 0,10
JD 6247 006 04 GSHA 857 K¢ | 0,60 4,00 0,46 45 0,50 4 0,10
JD 6247 006 06 GS HA 857 K¢ | 0,60 4,00 0,46 45 0,50 6 0,10
JD 6247 007 04 GS HA 857K¢| 0,70 4,00 046 45 0,55 4 0,10
JD 6247 007 06 GS HA 857 K¢ | 0,70 4,00 0,46 45 0,55 6 0,10
JD 6247 008 04 GS HA 857 K¢ | 0,80 4,00 0,46 45 0,65 4 0,10
JD 6247 008 06 GS HA 857 K¢ | 0,80 4,00 0,46 45 0,65 6 0,10
JD 6247 008 08 GS HA 857 K¢ | 0,80 4,00 0,46 50 0,65 8 0,10
JD 6247 010 06 GS HA 857 Kc| 1,00 4,00 0,95 50 0,80 6 0,20
JD 6247 010 08 GS HA 857 K¢ | 1,00 4,00 0,95 50 0,80 8 0,20
JD 6247 010 10 GSHA 857 Kc| 1,00 4,00 0,95 50 0,80 10 0,20
JD 6247 010 12 GSHA 857 K¢ | 1,00 4,00 0,95 50 0,80 12 0,20
JD 6247 012 06 GS HA 857 K¢ | 1,20 4,00 1,15 50 1,00 6 0,20
JD 6247 012 10 GSHA 857Ke| 1,20 4,00 1,15 50 1,00 10 0,20
JD 6247 012 12 GSHA 857Kc| 1,20 4,00 1,15 50 1,00 12 0,20
JD 6247 014 14 GSHA 857 K¢ | 1,40 4,00 1,35 50 1,10 12 0,20
JD 6247 015 06 GS HA 857K¢| 1,50 4,00 1,45 50 1,20 6 0,20
JD 6247 015 08 GSHA 857 K¢ | 1,50 4,00 1,45 50 1,20 8 0,20
JD 6247 015 12 GS HA 857 K¢ | 1,50 4,00 1,45 50 1,20 12 0,20
JD 6247 015 14 GSHA 857 K¢ 1,50 4,00 1,45 60 1,20 14 0,20
JD 6247 015 16 GS HA 857 K¢ | 1,50 4,00 1,45 60 1,20 16 0,20
JD 6247 015 20 GSHA 857 K¢ | 1,50 4,00 1,45 60 1,20 20 0,20
JD 6247 020 06 GS HA 857 Kc| 2,00 4,00 1,94 50 1,60 6 0,20
JD 6247 020 08 GSHA 857 Ke| 2,00 4,00 1,94 50 1,60 8 0,20
JD 6247 020 10 GS HA 857 K¢ | 2,00 4,00 1,94 50 1,60 10 0,20
JD 6247 020 12 GSHA 857 K¢ | 2,00 4,00 1,94 50 1,60 12 0,20
JD 6247 020 14 GSHA 857 K¢ | 2,00 4,00 1,94 60 1,60 14 0,20
JD 6247 020 16 GSHA 857 K¢ | 2,00 4,00 1,94 60 1,60 16 0,20
JD 6247 020 18 GS HA 857 K¢ | 2,00 4,00 1,94 60 1,60 18 0,20
1D 6247 020 20 GS HA 857Ke| 2,00 | 400 | 194 | 60 | 1,60 20 0,20
JD 6247 025 12 GS HA 857 K¢ | 2,50 4,00 2,40 50 2,00 12 0,20
JD 6247 030 16 GSHA 857 K¢ | 3,00 6,00 2,85 60 4,50 16 0,20
JD 6247 030 20 GS HA 857 K¢ | 3,00 6,00 2,85 60 4,50 20 0,20




Tvrdokovové mikrofrézy 2-brit

brit pres stred

/4

e,

Primér [mm]

R LS A el Ty 0506081012 ]14]15 16 |18 ]20 3,0 |40
P%cﬁ/%?ﬁfk 32000 | 32000 | 32000 | 32000 | 15200 | 15200 | 15200 | 15200 | 15200 | 15200 | 9000 | 9000
Posuy na zub 0,005 | 0,005 | 0,009 | 0,009 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,030 | 0,030
<700 fz [mm]
N/mm’ P°asg"[rfr‘l?]f]”b 0,05| 006| 008 010| 060| 070| 0,75| 080| 090 | 1,00| 150 2,00
max. Sife drzky
e [mim] 050 060 080 10| 12| 14| 15| 16| 18| 20| 30| 40
P‘r’]‘[ef/‘;}]ﬁk 32000 | 32000 | 24300 | 24300 | 12500 | 12500 | 12500 | 12500 | 12500 | 12500 | 8400 | 8400
Konstrukcni oceli,
Cementaéni ocelli, 200-1000 P°§;"[’r;]‘?n Z]”b 0,004 | 0,004 | 0,010 | 0,010 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,031 | 0,031
Automatové oceli, 2 p b
Kalené a tempero- N/mm 033"[%21” 005| 006| 008| 010 060| 070 075 080| 09 | 100| 150 2,00
vané oceli PR
max.Sitedrazky | o50| 060| 080 10| 12| 14| 15| 16| 18| 20| 30| 40
ae [mm]
P‘r’fﬁ/‘r’;?rf]ek 32000 | 32000 | 24300 | 24300 | 12500 | 12500 | 12500 | 12500 | 12500 | 12500 | 7400 | 7400
Posuv na zub 0,004 | 0,004 | 0,010 | 0,010 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,025
1000 - 1400 fz [mm]
N/mm? Pogg"[r?]?nz]”b 005| 006| 008| 010! 060 070 075| 080 | 09 | 1,00| 150| 200
max-g"[f:]g]ffikyae 05| 060| 08| 10| 12| 14| 15| 16| 18| 20| 30| 40
P‘r’f[ef/‘r’;?ﬁk 27500 | 27500 | 17000 | 17000 | 15300 | 15300 | 15300 | 15300 | 15300 | 15300 | 5900 | 5900
austenitickd, PO;;J‘[’;:; ﬁ”b 0,004 | 0,004 | 0,007 | 0,007 | 0,008 | 0,008 | 0,008 | 0,008 | 0,008 | 0,008 | 0,022 | 0,022
Nerezavéjici oceli | martenzi- p b
ticka OSU‘E”“” P 1 005 006 008 010 060 070| 075 080| 090 | 1,00 150| 2,00
mm]
max.Sitedrazky | os50| 060 | 080 10| 12| 14| 15| 16| 18| 20| 30| 40
ae [mm]
P‘r’f[e{/%ﬁk 32000 | 32000 | 32000 | 32000 | 15200 | 15200 | 15200 | 15200 | 15200 | 15200 | 9000 | 9000
P°]§g‘[’r221 ﬁ”b 0,005 | 0,005 | 0,009 | 0,009 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,030 | 0,030
Posuv na zub
EE] 0,05| 006| 008| 010| 060| 070| 0,75| 0,80| 090 | 1,00| 150 2,00
max. Sife drdzky
e [mim] 050 060 080 10| 12| 14| 15| 16| 18| 20| 30| 40
P‘r’]‘[ef/‘;mk 17000 | 17000 | 10500 | 10500 | 5600 | 5600 | 5600 | 5600 | 5600 | 5600 | 2900 | 2900
Posuv na zub 0,002 | 0,002 | 0,004 | 0,004 | 0,007 | 0,007 | 0,007 | 0,007 | 0,007 | 0,007 | 0,014 | 0,014
45-50 fz [mm]
HRc P°§g"[r';l?nz]”b 0,01| 001| 002| 002| 002| 003| 003| 003| 004 004| 006| 0,08
max.Sitedrazky | os50| 060| 080 10| 12| 14| 15| 16| 18| 20| 30| 40
ae [mm]
Kalené oceli Potet otacek
%‘ﬁ;;}]ﬁ 9300 | 9300 | 5700 | 5700 | 2900 | 2900 | 2900 | 2900 | 2900 | 2900 | 2900 | 2100
Posuv na zub 0,002 | 0,002 | 0,003 | 0,003 | 0,005 | 0,005 | 0,005 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
50- 60 fz [mm]
HRc Posuv na zub 0,01| 001| 001| 001| 001| 001| 002| 002| 002 0,02| 003 0,04
ap [mm]
max.Sitedrazky | os50| 060| 080 10| 12| 14| 15| 16| 18| 20| 30| 40
ae [mm]




Tvrdokovové kopirovaci mikrofrézy 2-brité,

brit pres stred

JD 6246 BN

D1 R Oznacdeni DN 630+ Rozmér (mm)

P4 CZK D,e, D,H, D, L, L L y4 Radius

in A JD 6246 005 02 BN HA 857 K¢ 0,50 4,00 0,45 45 0,75 2 0,25

JD 6246 006 06 BN HA 857 K¢ 0,60 4,00 0,55 45 0,90 6 0,30

L3 JD 6246 008 06 BN HA 857 K¢ 0,80 4,00 0,75 45 1,20 6 0,40

JD 6246 008 08 BN HA 857 K¢ 0,80 4,00 0,75 45 1,20 8 0,40

D3 JD 6246 010 06 BN HA 857 K¢ 1,00 4,00 0,95 45 1,50 6 0,50

—>- < JD 6246 010 08 BN HA 857 K¢ 1,00 4,00 0,95 45 1,50 8 0,50

JD 6246 010 10 BN HA 857 K¢ 1,00 4,00 0,95 45 1,50 10 0,50

JD 6246 01012 BNHA 857 K¢ 1,00 4,00 0,95 50 1,50 12 0,50

JD 6246 010 14 BN HA 857 K¢ 1,00 4,00 0,95 50 1,50 14 0,50

JD 6246 010 16 BN HA 857 K¢ 1,00 4,00 0,95 50 1,50 16 0,50

JD 6246 012 12 BN HA 857 K¢ 1,20 4,00 1,15 45 1,80 12 0,60

L1 JD 6246014 12 BNHA 857 K¢ 1,40 4,00 1,35 45 2,10 12 0,70

JD 6246 015 08 BN HA 857 K¢ 1,50 4,00 1,45 45 2,30 8 0,75

JD 6246 01512 BN HA 857 K¢ 1,50 4,00 1,45 45 2,30 12 0,75

JD 6246 015 16 BN HA 857 K¢ 1,50 4,00 1,45 50 2,30 16 0,75

JD 6246 015 20 BN HA 857 K¢ 1,50 4,00 1,45 55 2,30 20 0,75

JD 6246 016 16 BN HA 857 K¢ 1,60 4,00 1,55 50 2,40 16 0,80

JD 6246018 16 BN HA 857 K¢ 1,80 4,00 1,75 50 2,70 16 ) 0,90

JD 6246 020 06 BN HA 857 K¢ 2,00 4,00 1,95 45 3,00 6 1,00

JD 6246 020 08 BN HA 857 K¢ 2,00 4,00 1,95 45 3,00 8 1,00

JD 6246 020 10 BN HA 857 K¢ 2,00 4,00 1,95 45 3,00 10 1,00

JD 6246 02012 BNHA 857 K¢ 2,00 4,00 1,95 45 3,00 12 1,00

JD 6246 020 14 BN HA 857 K¢ 2,00 4,00 1,95 50 3,00 14 1,00

\ JD 6246 020 16 BN HA 857 K¢ 2,00 4,00 1,95 50 3,00 16 1,00

D2 JD 6246 020 20 BN HA 857 K¢ 2,00 4,00 1,95 55 3,00 20 1,00

JD 6246 020 25 BN HA 857 K¢ 2,00 4,00 1,95 65 3,00 25 1,00

== JD 6246 020 30 BN HA 857 K¢ 3,00 4,00 1,95 70 3,00 30 1,00

F JD 6246 030 10 BN HA 857 K¢ 3,00 6,00 2,85 55 4,50 10 1,50

JD 6246 030 16 BN HA 857 K¢ 3,00 6,00 2,85 55 4,50 16 1,50

JD 6246 030 20 BN HA 857 K¢ 3,00 6,00 2,85 60 4,50 20 1,50

JD 6246 030 25 BN HA 857 K¢ 3,00 6,00 2,85 65 4,50 25 1,50

JD 6246 03030 BN HA 857 K¢ 3,00 6,00 2,85 70 4,50 30 1,50

JD 6246 030 35 BN HA 857 K¢ 3,00 6,00 2,85 80 4,50 35 1,50

JD 6246 040 16 BN HA 857 K¢ 4,00 6,00 3,85 60 6,00 16 2,00

JD 6246 040 20 BN HA 857 K¢ 4,00 6,00 3,85 65 6,00 20 2,00

JD 6246 040 25 BN HA 857 K¢ 4,00 6,00 3,85 70 6,00 25 2,00

2
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Tvrdokovové kopirovaci mikrofrézy 2-brité,

brit pres stred

Primér [mm]
o5 (o6 |08 (10 |12 (14 |15 |16 |1,8 [2,0 |3,0 4,0

Doporucené fezné podminky

P‘r’fﬁ/ﬁ?g]ek 32000 | 32000 | 25000 | 25000 | 16000 | 16000 | 16000 | 16000 | 16000 | 16000 | 9000 | 9000
Posuy na zub 0,005 | 0,005 | 0,009 | 0,009 | 0,017 | 0,017 | 0,017 | 0,017 | 0,017 | 0,017 | 0,030 | 0,030
<700 fz [mm]
N/mm* P°asg‘fr']‘1%2]”b 0,03| 003| 004 005 012| 0,14| 05| 06| 0,8 | 0,20| 030 0,40
ma’;j"[fr;fn'fiky 010 012 06| 020| 024| 028| 030 032| 036| 040| 060| 080
. Pocetotacek | 37000 | 32000 | 25000 | 25000 | 16000 | 16000 | 16000 | 16000 | 16000 | 16000 | 8400 | 8400
Konstrukéni oceli, n [1/min]
Cementacni oceli, Posuy na zub 0,003 | 0,003 | 0,008 | 0,008 | 0,011 | 0,011 | 0,011 | 0,011 | 0,011 | 0,011 | 0,031 | 0,031
71 700-1000 fz [mm]
Automatové ocel, N/mm? b b
Kalené a tempero- mm OSS‘EI’T‘]?“Z]“ 0,03| 003 004 005 012| 014| 015/ 016| 0,18 | 020 030| 0,40
vané oceli ma’gé"{%ﬂ{fiky 010 012 016| 020| 024| 028| 030 032| 036| 040| 060| 080
P‘{’fﬁ/ﬁ;]ek 32000 | 32000 | 21800 | 21800 | 14000 | 14000 | 14000 | 14000 | 14000 | 14000 | 7400 | 7400
Posuv na zub
1000- 1400 & I 0,003 | 0,003 | 0,007 | 0,007 | 0,011 0,011 | 0,011 0,011 | 0,011 | 0,011 | 0,025 | 0,025
N/mm? Poasm%zll’b 0,03 003| 004/ 005 012 04| 05| 06| 0,18 020| 030| 0,40
ma’;-:"[fm]éfky 010 012| 016| 020 024] 028 030| 032| 036| 040| 060 0,80
P(r’fﬁ/%?g]e“ 32000 | 32000 | 19300 | 19300 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 5900 | 5900
austeniticka, PO;;"[’”']‘fnﬁUb 0,003 | 0,003 | 0,006 | 0,006 | 0,012 | 0,012 | 0,012 | 0,012 | 0,012 | 0,012 | 0,022 | 0,022
Nerezavéjici oceli | martenzi- b
ticka Posuv na zu 003| 003 004/ 005 012 0,14 015 0,16| 08| 020 030 040
ap [mm]
ma’;g'[mflky 010/ 02| 0,16 020 024 028| 030 032| 036| 040| 060| 0,80
P?]Cﬁ/?rtﬁﬁfk 32000 | 32000 | 25000 | 25000 | 16000 | 16000 | 16000 | 16000 | 16000 | 16000 | 9000 | 9000
Pogg‘fr;‘fnﬁ”b 0,004 | 0,004 | 0,008 | 0,008 | 0,017 | 0,017 | 0,017 | 0,017 | 0,017 | 0,017 | 0,030 | 0,030
Posuv na zub 0,03| 003| 004 005 012| 0,14| 0715| 06| 0,8 | 0,20| 030 0,40
ap [mm]
ma’geg"[fm]éfky 010 012| 016| 020 024] 028 030| 032| 036| 040| 060 0,80
Pffﬁ/m]ek 26000 | 26000 | 17800 | 17800 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 3300 | 3300
i Posuv na zub 0,003 | 0,003 | 0,005 | 0,005 | 0,009 | 0,009 | 0,009 | 0,009 | 0,009 | 0,009 | 0,030 0,030
45-50 fz [mm]
HRc Poggv[rfr‘ﬁnz]”b 003 003| 004| 005/ 006| 007 008| 008| 009 00| 015 020
max.Sitedrazky | 005 | 0,06 008| 010| 0,12| 04| 015| 06| 0,18 020 030| 040
L ae [mm]
Kalené oceli Potet otacek
?fﬁ/%?ﬁ]e 22000 | 22000 | 12900 | 12900 | 6700 | 6700 | 6700 | 6700 | 6700 | 6700 | 2100 | 2100
Posuv na zub
50-60 o I 0,003 | 0,003 | 0,005 | 0,005 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,033 | 0,033
HRc P°asg‘fgfml]”b 003 003| 004| 005/ 006| 007 008| 008| 009 00| 015 020
max. Sife drazky | 005 | 006 008| 00| 012| 04| 015 06| 08| 020 030| 040
ae [mm]
Efektivni primér Degsr [mm]
a Priimér frézy D [mm]
P 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 14 1,6 1,8 2,0 3,0 4,0
0,01 xD 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,28 0,32 0,36 0,40 0,60 0,80
0,02 xD 0,14 0,17 0,22 0,28 0,34 0,39 0,45 0,50 0,56 0,84 1,12
0,05 xD 0,22 0,26 0,35 0,44 0,52 0,61 0,70 0,78 0,87 1,31 1,74
0,10xD 0,30 0,36 0,48 0,60 0,72 0,84 0,96 1,08 1,20 1,80 2,40
0,50 xD 0,50 0,60 0,80 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 3,00 4,00




Tvrdokovové NC navrtavaky, 90°, 120°, 142°

N

v vV,

30°
2
zuby
v

T JD

J D 2090 Oznaceni AITiN Rozmér (mm)

CZK D1e8 DZHG I'1 LZ z

o) JD 2090 030 HA 278 K¢ 3,00 3,00 39 8

90 JD 2090 040 HA 312 K¢ 4,00 4,00 50 10

JD 2090 050 HA 401 K¢ 5,00 5,00 50 13

JD 2090 060 HA 536 K¢ 6,00 6,00 57 13
JD 2090 080 HA 642 K¢ 8,00 8,00 63 23 2

JD 2090 100 HA 877 K¢ 10,00 10,00 72 24

JD 2090 120 HA 1079 K¢ 12,00 12,00 83 24

JD 2090 160 HA 1812 K¢ 16,00 16,00 92 30

JD 2090 200 HA 2612 K¢ 20,00 20,00 104 35

J D 2 1 20 Oznaéeni AITiN Rozmér (mm)
CZK D1e8 D2H6 I'1 LZ Z
JD 2120 030 HA 278 K&| 3,00 3,00 39 8
1 20 o JD 2120 040 HA 312 KE| 4,00 4,00 50 10
JD 2120 050 HA 401 K&| 5,00 5,00 50 13
JD 2120 060 HA 536 KE| 6,00 6,00 57 13
JD 2120 080 HA 642 KE| 8,00 8,00 63 23 2
JD 2120 100 HA 877 k&¢| 10,00 10,00 72 24
JD 2120 120 HA 1079 K&¢| 12,00 12,00 83 24
JD 2120 160 HA 1812 K¢| 16,00 16,00 92 30
JD 2120 200 HA 2612 K&| 20,00 20,00 104 35

J D 2 142 Oznaceni AITiN Rozmér (mm)

CZK Dles D2H6 I‘1 I'2 Z

JD 2142 030 HA 278 K¢| 3,00 3,00 39 8

14 2° JD 2142 040 HA 312 Ké| 4,00 4,00 50 10

& JD 2142 050 HA 401 K¢ 5,00 5,00 50 13

A JD 2142 060 HA 536 K¢| 6,00 6,00 57 13
JD 2142 080 HA 642 KE| 8,00 8,00 63 23 2

L, JD 2142 100 HA 877 K&| 10,00 10,00 72 24

JD 2142 120 HA 1079 K¢| 12,00 12,00 83 24

JD 2142 160 HA 1812 Ké| 16,00 16,00 92 30

JD 2142 200 HA 2612 KE| 20,00 20,00 104 35
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Tvrdokovové srazece hran, 4-brité,

promeénlivé brity

JD 4090 vrcholovy uhel 90°

Oznaceni Hardcut Rozmér (mm)
+ czK D,e, D,H, L, L, z
JD 4090 060 HB 678 K¢ 6,00 6,00 57
JD 4090 080 HB 725 K¢ 8,00 8,00 63
JD 4090 100 HB 913 K¢| 10,00 10,00 72 4
JD 4090 120 HB 1179 Ké| 12,00 12,00 83
L JD 4090 160 HB 1682 K¢| 16,00 16,00 92




Tvrdokovové vrtaky, 5D,

s vnitfrnim chlazenim, povlakované

D D RI L L 5xD 7300 g HA— ) S:J'IPD 1K ] ,Tfll’:i: .Ij.:::sti

N

Oznaceni D1m7|D2H6| L1 L2 Cena Oznaceni D1m7|D2H6| L1 L2 Cena
ks (mm)| (mm)](mm)](mm) K¢ ks (mm)| (mm)](mm)](mm) K¢
JD05200300IK | 3,00 | 6,00 | 66 28 613 K¢ | JDO5200810I1K | 810]10,00| 103 | 61 1274 K¢
JD05200310IK | 3,10| 6,00 | 66 28 613 K¢ | JD05200820I1K | 820]10,00f 103 | 61 1274 K¢
JD05200320IK | 3,20 6,00 | 66 28 613 K¢ | JD05200830I1K | 830]10,00f 103 | 61 1274 K¢
JD05200330IK | 3,30 | 6,00 | 66 28 613 K¢ | JD05200840I1K | 840]10,00f 103 | 61 1274 K¢
JD05200340IK | 3,40 6,00 | 66 28 613 K¢ | JD05200850I1K | 850 (10,00 103 | 61 1274 K¢
JD05200350IK | 3,50 | 6,00 | 66 28 613 K¢ | JD05200860I1K | 860 (10,00 103 | 61 1274 K¢
JD05200360IK | 3,60 6,00 | 66 28 613 K¢ | JD05200870I1K | 870]10,00| 103 | 61 1274 Ké
JD05200370IK | 3,70 | 6,00 | 66 28 613 K¢ | JD05200880IK | 880 (10,00 103 | 61 1274 K¢
JD05200380IK | 3,80 6,00 | 74 36 613 K¢ | JDO5200890I1K | 890 (10,00 103 | 61 1274 K¢
JD05200390IK | 3,90 | 6,00 | 74 36 613 K¢ | JDO5200900IK | 9,00 10,00 103 | 61 1274 K¢
JD05200400IK | 4,00 6,00 | 74 36 613 K¢ | JDO52009101K | 9,10 |10,00| 103 | 61 1274 K¢
JD05200410IK | 4,10| 6,00 | 74 36 613 K¢ | JD05200920IK | 9,20 |10,00| 103 | 61 1274 K¢
JD05200420IK | 4,20 | 6,00 | 74 36 613 K¢ | JD05200930IK | 9,30 |10,00| 103 | 61 1274 K¢
JD05200430IK | 4,30 | 6,00 | 74 36 613 K¢ | JD05200940I1K | 9,40 10,00 103 | 61 1274 K¢
JD05200440IK | 4,40 | 6,00 | 74 36 613 K¢ | JDO5200950I1K | 9,50 |10,00| 103 | 61 1274 K¢
JD05200450IK | 4,50 | 6,00 | 74 36 613 K¢ | JD05200960I1K | 9,60 10,00 103 | 61 1274 Ké
JD05200460IK | 4,60 | 6,00 | 74 36 613 K¢ | JD05200970IK | 9,70 ]10,00| 103 | 61 1274 K¢
JD05200470IK | 4,70 6,00 | 74 36 613 K¢ | JD05200980I1K | 9,80 110,00 103 | 61 1274 K¢
JD05200480IK | 4,80 6,00 | 82 44 613 K¢ | JD05200990IK | 9,90 | 10,00| 103 61 1274 K¢
JD05200490IK | 4,90 | 6,00 | 82 44 613 K¢ | JD05201000IK |10,00{10,00( 103 61 1274 K¢
JD05200500IK | 5001 6,00 | 82 44 613 K¢ | JD05201010IK |10,10{12,00] 118 | 71 1825 K¢
JD05200510IK | 5,10 | 6,00 | 82 44 613 K¢ | JD05201020IK |10,20{12,00| 118 | 71 1825 K¢
JD05200520IK | 5,20 6,00 | 82 44 613 K¢ | JD05201030IK |10,30{12,00] 118 | 71 1825 K¢
JD05200530IK | 5,30 | 6,00 | 82 44 613 K¢ | JD05201040IK |10,40]12,00| 118 | 71 1825 K¢
JD05200540IK | 5401 6,00 | 82 44 613 K¢ | JD05201050IK |10,50(12,00] 118 | 71 1825 K¢
L, JD05200550IK | 550 6,00 | 82 44 613 K¢ | JD05201060IK |10,60[12,00] 118 | 71 1825 K¢
JD05200560IK | 560 6,00 | 82 44 613 K¢ | JD05201070IK |10,70{12,00] 118 | 71 1825 K¢
JD05200570IK | 570 6,00 | 82 44 613 K¢ | JD05201080IK |10,80[12,00] 118 | 71 1825 K¢
JD05200580IK | 580 6,00 | 82 44 613 K¢ | JD05201090IK |10,90{12,00] 118 | 71 1825 K¢
JD05200590IK | 5901 6,00 | 82 44 613 K¢ | JD05201100IK |11,00{12,00] 118 | 71 1825 K¢
JD05200600IK | 6,00 6,00 | 82 44 613 K¢ | JD05201110IK |11,10{12,00] 118 | 71 1825 K¢
JD05200610IK | 6,10 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201120IK |11,20{12,00| 118 | 71 1825 K¢
JD05200620IK | 6,20 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201130IK |11,30{12,00| 118 | 71 1825 K¢
JD05200630IK | 6,30 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201140IK |11,40(12,00| 118 | 71 1825 K¢
JD05200640IK | 6,40 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201150IK |11,50f12,00| 118 | 71 1825 K¢
JD05200650IK | 6,50 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201160IK |11,60f12,00| 118 | 71 1825 K¢
JD05200660IK | 6,60 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201170IK |11,70{12,00| 118 | 71 1825 K¢
JD05200670IK | 6,70 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201180IK |11,80f12,00| 118 | 71 1825 K¢
JD05200680IK | 6,80 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201190IK |11,90f12,00| 118 | 71 1825 K¢
JD05200690IK | 6,90 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201200IK |12,00{12,00| 118 | 71 1825 K¢

L,

v JD05200700IK | 7,00 | 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201230IK 12,30/ 14,00 124 | 77 2495 K¢
JD05200710KK | 7,10 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201250IK |12,50]| 14,00 124 | 77 2495 K¢
D, JD05200720IK | 7,20 | 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201280IK |12,80] 14,00 124 | 77 2495 K¢

JD05200730IK | 7,30 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD0O5201300IK |13,00{14,00| 124 | 77 2495 K¢
JD05200740IK | 7,40 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201350IK |13,50|14,00| 124 | 77 2 495 K¢
JD05200750IK | 7,50 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201400IK |14,00|14,00| 124 | 77 2495 K¢
JD05200760IK | 7,60 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201450IK |14,50|16,00f 133 | 83 3292 K¢
JD05200770IK | 7,70 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201500IK |15,00{16,00f 133 | 83 3292 K¢
JD05200780IK | 7,80 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201550IK |15,50{16,00f 133 | 83 3292 K¢
JD05200790IK | 7,90| 8,00 | 91 53 889 K¢ | JD05201600IK |16,00{16,00f 133 | 83 3292 K¢
JD05200800IK | 8,00| 8,00 | 91 53 889 K¢ Rozmeéry pod zavity skladem !!!!




Tvrdokovové vrtaky, 5D,

Doporucené rezné podminky

s vnitfrnim chlazenim, povlakované

Brinellova |Pevnost v tahu Rezna rychlost Posuv 2 (mm/zub)
» tvrdost N/mm? Ve [m/min] L
Materialy HB —
Primér [mm]
4-6 6-8 8-10 10-12
<135 <500 140 0,18 0,22 0,25 0,30
135-200 500-700 115 0,16 0,20 0,23 0,27
Automatové a konstrukcni
oceli, zuslechténé oceli 200- 300 700- 1000 95 0,14 0,18 0,20 0,23
300-390 1000 - 1300 75 0,11 0,14 0,16 0,20
Ndstrojové oceli (legované, nelegované) <39 <1300 60 0,11 0,14 0,16 0,20
<235 < 850 50 0,10 0,13 0,15 0,16
Nerezavéjici oceli
235-330 850-1100 50 0,09 0,12 0,14 0,15
<175 <600 180 0,23 0,28 0,33 0,37
175 - 235 600 - 850 160 0,20 0,25 0,28 0,32
<235 < 850 130 0,15 0,22 0,25 0,28
AL/ AL-sitiny (<129 S) <60 <300 200 0,25 030 040 0,50
Meéd bronz. mosaz <100 <350 80 0,05 0,06 0,07 0,09
Nekovové materialy <100 <350 - - - - -




Tvrdokovové vrtaky, 3D,

s vnitfrnim chlazenim, povlakované

D DRILL 3D o | ) Y )=o) )|« ) [

N

Oznaceni |Dim7|D2He6| L1 2 Cena Oznaceni |D1m7|D2H6| L1 L2 Cena
ks (mm) | (mm)| (mm)|(mm) Ké ks (mm)] (mm)] (mm)](mm) Ké
JD03200300IK | 3,00 6,00 | 62 20 526 K¢ | JD032007501K | 7,50 | 8,00 | 79 41 745 K¢
JD03200330IK | 3,30 6,00 | 62 20 526 K¢ | JD03200780IK | 7,80 | 8,00 | 79 41 745 K¢
JD03200370IK | 3,70 | 6,00 | 62 20 526 K¢ | JD03200800IK | 8,00 | 8,00 | 79 41 745 K¢
JD03200380IK | 3,80 | 6,00 | 66 24 526 K¢ | JD03200850IK | 8,50 |10,00| 89 47 1047 K¢
JD03200400IK | 4,00 | 6,00 | 66 24 526 K¢ | JD03200880IK | 8,80 (10,00 89 47 1047 K¢
JD03200420IK | 4,20 | 6,00 | 66 24 526 K¢ | JD03200900IK | 9,00 (10,00| 89 47 1047 K¢
[ JD03200450IK | 4,50 | 6,00 | 66 24 526 K¢ | JD03200930IK | 9,30 |10,00| 89 47 1047 K¢
JD03200465IK | 4,60 ] 6,00 | 66 24 526 K¢ | JD03200950IK | 9,50 |10,00| 89 a7 1047 K¢
JD03200480IK | 4,80 ] 6,00 | 66 28 526 K¢ | JD03200980IK | 9,80 |10,00| 89 a7 1047 K¢
JD03200500IK | 5,00 | 6,00 | 66 28 526 K¢ | JD03201000IK |10,00/10,00| 89 47 1047 K¢
JD03200550IK | 550 | 6,00 | 66 28 526 K¢ | JD03201020IK |10,20(12,00] 102 | 55 1506 K¢
JD03200555IK | 5,60 | 6,00 | 66 28 526 K¢ | JD03201050IK |10,50(12,00f 102 | 55 1506 K¢
4 JD03200580IK | 5,80 | 6,00 | 66 28 526 K¢ | JD03201080IK |10,80(12,00( 102 | 55 1506 K¢
JD03200600IK | 6,00 | 6,00 | 66 28 526 K¢ | JD03201100IK |11,00{12,00( 102 | 55 1506 K¢
JD03200650IK | 6,50 | 800 | 79 34 745 K¢ | JD032011201K |11,20/12,00] 102 55 1506 K¢
JD03200680IK | 6,80 | 8,00 79 34 745 K¢ | JD032011501K |11,50/12,00] 102 55 1506 K¢
JD03200700IK | 7,00 | 800 | 79 34 745 K¢ | JD03201180IK |11,80|12,00] 102 | 55 1506 K¢
JD03200740IK | 7,40 | 800 | 79 41 745 K¢ | JD03201200IK |12,00(12,00] 102 | 55 1506 K¢

L,

Brinellova |Pevnost v tahu Reznd rychlost P f2 (mm/zub)
» tvrdost N/mm? Ve [m/min] G e
Materidly HB —
Priimér [mm]
4-6 6-8 8-10 10-12
<135 <500 140 0,18 0,22 0,25 0,30
135-200 500-700 15 0,16 0,20 0,23 0,27
Automatové a konstrukéni
oceli, uslechténé oceli 200-300 700- 1000 95 0,14 0,18 0,20 0.3
300-390 1000 - 1300 75 0,11 0,14 0,16 0,20
Néstrojové oceli (legované, nelegované) <39 <1300 60 Ll 0,14 0,16 020
\ / <235 <850 50 0,10 0,13 0,15 0,16
Nerezavéjici oceli
235-330 850-1100 50 0,09 0,12 0,14 0,15
-
D ) <175 <600 180 023 0,28 0,33 0,37
175-235 600- 850 160 0,20 0,25 0,28 0,32
<235 <850 130 0,15 0,22 0,25 0,28
AL/ AL-slitiny (<12% ) <60 <300 200 025 030 040 050
s <100 <350 80 0,05 0,06 007 009
Nekovové materidly <100 <350




SWISSCARB
PRECISION s.ro.

CENIK ostfeni

SWISSCARB PRECISION s.r.o.

platny do 31.12.2019

TK a HSS frézy valcové celni stopkové

o (mm) 2 brité 3 brité 4
odg 3 do o 6 150,- 160,-
od ¢ 6,1do 210 165,- 175,-
od 910,1 do @14 180,- 190,-
od 214,1 do 220 215,- 235,-
od 220,1 do 225 275,- 290,-
od 225,1 do 232 320,- 335,-

TK a HSS frézy kopirovaci (radiusové) stopkove

brité
170,-
185,-
215,-
280,-
310,-
340,-

2 brité 4 brité
od o3 do o 6 270,- 310,-
odg 6,1 do 210 290,- 320,-
od 210,1 do @14 360,- 380,-
od 214,1 do 220 385,- 435,-
od 220,1 do @25 460,- 555,-
od 25,1 do 232 570,- 680,-

HSS frézy ¢elni nastréné + kotoucové

a valcové celni s Mk stopkou

nastrécné s Mk stopkou
od ¢ 32,1do o 40 480,- 340,-
od ¢ 40,1do o 63 520,- 360,-
od g 63,1do o 80 590,-
od ¢ 80,1 do 2125 740,-
od 2125,1 do 2160 830,-
od 2160,1 a vice 970,-

Do @32 plati cena jako pro HSS frézy ¢elni stopkové.
Do @ se rozumi véetné tohoto prameéru!

5 a vice brité

230,-
245,-
290,-
330,-
375,-
435,-

TK a HSS frézy kopirovaci kuzelové stopkové

Odlehceni nastroji za biitem

2 (mm) odlehceni 0,51
odg 3 do o 6 65,-
od ¢ 6,1do 210 90,-
od 210,1 do 9214 110,-
od 214,1 do 218 155,-
od 218,1 do 220 195,-
od 220,1 do 225 225,-
od 9225,1 do 232 290,-

(radius na hrané i rovné celo)

odo 3 do o 6

od ¢ 6,1 do
od 210,1 do
od 214,1 do
od 220,1 do
od 225,1 do

210
o014
220
225
232

2 brité
365,-
400,-
520,-
580,-
680,-
820,-

4 brité
535,-
670,-
890,-
970,-

1050,-

1300,-

V pfipadé expresni zakazky, tj. brouseni realizované do 24 hodin (bez povlaku) - pfiplatek 100%.

Ceny jsou uvedené v K¢ bez DPH.

Najdete nas na adrese:
SWISSCARB PRECISION s.r.o.

Hvézdonice 147

257 24 Chocerady
Tel.: +420 272 658 503

Fax: +420 317 704 320
Email: info@scps.cz

Objednavky pfijimame pfimo na misté, telefonicky, e-mailem,

Kvalita a spolehlivost vytvari divéru.
Brusirna a vyroba néstroji Swisscarb Precision s.r.o.

faxem, nebo osobné prostfednictvim obchodnich zastupcu
(nebo zastupct TM Tools s.r.0.) u vas.



SWISSCARB , o
PRECISION s.ro. CENIK ostreni

platny do 31.12.2019

VRTAKY, NAVRTAVAKY

TK vrtaky standardni uhel $picky 140° U HSS vrtaku s Mk stopkou plati
cena do 920 jako pro vrtaky

@ (mm) cena s valcovou stopkou.

ode 3 doo 5 185,- Do @ se rozumi véetné

od g 51do o 8 225,- tohoto pramerul

od ¢ 8,1 do 212 255 - U vétsich praméra vrtaka s Mk

od 212.1 do 215 300 - stopkou bude cena stanovena

J ’ smiuvné dle opotrebeni

od 215,1 do 218 350,- a skutecéného vyrobniho ¢asu

od 218,1 do 220 370,- pri ostfeni nastroje.
Ceny jsou uvedeny pro vSechny bézné typy - -
nelicencovanych geometrii pro TK vrtaky. HSS vrtaky s valcovou stopkou
Preferujeme pri ostfeni geometrii naseho vyso- standardni uhel Spicky 118°

ce vykoného vrtaku K-Line, ale na pfani zékaz-

; nika zachovame i puvodni geometrii vrtaku. @ (mm) cena

> ode 3 doo 5 120,-

Z [l NC TK navrtavaky 90°, 120° od g 51do o 8 125,-

i~ B (i vicebrité srazeée hran otvort) od o 8,1do 212 150,-

g o (mm) cena od 212,1 do @15 175,- Ceny uveden
=Y odo 6 125 od 15,1 do 18 210,- v tabulkéch jsou
Z gd ‘2 5 bl od 18,1 do 220 235,- v K& bez DPH.
§ od 912 170,-

| od o216 240,-

14 od o 20 300,- V pripadé expresni zakazky, tj. brouseni realizované do 24 hodin
> od o 25 350,- (bez poviaku) - priplatek 100%.

VYSTRUZNIKY, ZAVITNIKY

HSS (HSSE) zavitniky - ostieni
Cena je za brouSeni z nabézné hrany

vystruzniku, v pfipadé HSS provedeni metricky zavit (M) cena
i vyostieni z vnitini strany $roubovice. od M 3 do M 6 150,-
U velmi poskozenych vystruzniki nelze od M8 doM10 170,-
> garantovat pivodni toleranci vyrobce. odM12do M 16 190,-
- | N od M 18 do M 20 250,-
E 4 TK a HSS vystruzniky od M 22 do M 24 260.-
S 2 (mm) cena od M 27 a vice 370,-
L odo 3 do o 5 190,- o i
N. od o 51do o 8 205 - P? ostre,n/ zavitnika I,7e!71 ’n/kdy g?rant;)vana
> od o 81do 212 230.- pu,vodn/ t,olerance 'zawtn/kuvnap’r. 6H!
X ’ ’ Dale také poskytujeme veskeré renovace
~E od ¢12,1do 215 245,- a ostreni nastroju na obrabéni dreva (tvarové
N , o od 215,1 do 218 265,- noze, pily atd.)
E Ceny jsou uvedené v K¢ bez DPH. od 18,1 do 220 280.-
|—
n
‘; V pfipadé expresni zakazky, tj. brouseni realizované do 24 hodin (bez povilaku) - pfiplatek 100%.

NASE SLUZBY

m Ostieni a renovace nastroji z HSS (rychlofezné) oceli

Virtaky, vyhrubniky, vystruzniky, stopkové i nastrcné frézy, pilové kotouce atd.
B Ostieni a renovace nastrojl z monolitniho karbidu (tvrdokovu)

Virtaky, stupniovité vrtaky, vystruzniky, frézy, pilové kotouce s pajenymi TK brity, tvarové desticky atd.
B Povlakovani nastroju dle vasich pozadavkii

pripadné dle obrabéného materiadlu a zvoleného zpiisobu chlazeni pfi obrabéni




Objednavka (Fax: +420317 704 320)

Razitko:
Firma :

Kontaktni osoba :

Adresa :
Telefon : Fax:
E-Mail :
tﬂ:ﬁt Kéd objednaného zbozi Nazev K¢ / ks Ké

Celkova ¢astka : K¢

A Technické zmény jsou vyhrazeny. Neprebirdme zodpovédnost za tiskové chyby. Plati nase vSéeobecné obchodni podminky.

TM TO 0 ’ 3 TMTools s.r.o. Hvézdonice 147,25724 Chocerady, Tel.: +420 272 658 503, Fax.:+420 317 704 320, E-Mail: info@tmtools.cz
s.ro
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