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POLOTOVARY NOZU
TOOL BITS
DREHLINGE DIN 4964

| V 5 —_— S 3;
i / 223690 HSSE CoS h14 i
— HSSE Co10 h13 '
% P HSS h14 i
7 223691 ;
§ s HSSE Co10 h13 !
% HSS h 14
H 223692
| HSSE Co10 h13,h8 \
i HSS h14 :
i 223693 '
E HSSE Col0 h 13 /DIN h 12/ %
% HSS h11/k13 :
| 223694 '
% HSSE Col10 h11/k13 a.
i [
i HSS h12 i
: 223695 i
§ HSSE Col0 h 12
; HSS hs :
5
% @ HSSE Co10 h8 |
Tolerance délky: Tvrdost: HSS min. 63 HRc
Length tolerance: *2 mm Hardness: HSSE Co5 min. 63 HRc
Toleranz fiir Linge: Harte: HSSE Co10 min. 65 HRc

Jiné provedeni, jako napf. ¢ela pod uhlem u nozi 223690, 223691, 223693, tolerance
prarezu a délky, tvrdost, je mozné po dohodé s vyrobcem.

Alternative workmanship, e.g. faces under different angles with tools 223690, 223691,
223693, different section and length tolerances and different hardness values, may be
agreed with the manufacturer.

Andere Ausfiihrung, z. B. verschiedene Spanwinkel fir Drehlinge 223690, 223691,
223693, Toleranz fir Querschnitt und Lange, Harte, ist zu vereinbaren mit dem Hersteller.




CTVERCOVY PRUREZ 223690
SQUARE SECTION TVAR B
QUADRATQUERSCHNITT - DIN 4964 FORM B

HSS
0| HSSE Co5
HSSE Co10

4x4 I
5x5
6x6

o R

SRR

10x10
L 12012
 14x14
 16x16
. 1Bx18
20%20
25x25
J2x3z2

RO

- 3M1Ex3INE
1/4x1/4

TNExTNE

1/2x1/2
5/8x5/8
| Siba Rozméry v palcich
o Ixl Dimensions in inches
1141 14 __ Abmessungen in Zoll

Zphsob objednavani: Polotovar noZe 223690, b x b x L, material, pocet kusu

Ordering procedure: Tool bit 223690, b x b x L, steel grade, number of pieces

Bestellungsform: Drehling 223690, b x b x L, Werkstoff, Stiickzahl




OBDELNIKOVY PRUREZ
RECTANGULAR SECTION
RECHTECKQUERSCHNITT - DIN 4964 FORM D

HSS
-'-:1 HSSE Col0

= L b
.
& Gxd
8x2
| 3
4
| 5
i 10x3
: 3
i 5
i &
i 8
| 12x3
| 4
; 5
; 6
# B
: 10
. 14x3
% 4
E 5
] 6
-

10
 15x3
g 4
E
] 6
5 8
| 10
% 12
 16x3
H 4
i 5
: 6
8
§ 10
| 12
 18x3
4

223691
TVARD




hxb

18x5

L .

100] 125] 150] 1

60| 200] 250] 300

25%5

10

12

16

20

30x6

10

12

15

20

25

32u6

10

12

16

40x6

10

12

50x8

10

12

223691
TVARD
FORM D

Po dohodé s wvyrobcem moZno
dodavat i rozméry v palcich.

After an agreement the manufacturer
may also deliver products with
dimensions in inches.

Nach der Vereinbarung mit dem Hersteller kénnen die Abmessungen auch in Zoll
geliefert werden.

Zplsob objednavani: Polotovar noze 223691, h x b x L, material, pocet kusi

Ordering procedure: Tool bit 223691, h x b x L, steel grade, number of pieces

Bestellungsform: Drehling 223691, h x b x L, Werkstoff, Stiickzahl



KRUHOVY PRUREZ 223692
CIRCULAR SECTION TVAR A
KREISQUERSCHNITT - DIN 4964 FORM A

HSS
HSSE Co10

Po dohodé s vyrobcem mozno dodavat i rozméry v palcich.

After an agreement the manufacturer may also deliver products with dimensions
in inches.

Nach der Vereinbarung mit dem Hersteller kénnen die Abmessungen auch in Zoll
geliefert werden.

Zpasob objednavani: Polotovar noze 223692, d x L, material, poéet kus( (u HSSE Co10
takeé tolerance)

Ordering procedure: Tool bit 223692, d x L, steel grade, number of pieces (for HSSE
Co10 give also tolerance)

Bestellungsform: Drehling 223692, d x L, Werkstoff, Stiickzahl (fiir HSSE Co10 auch
Toleranz)




PRAVIDELNY LICHOBEZNIKOVY PRUREZ 223693

REGULAR TRAPEZOIDAL SECTION TVARE
REGELMABIGER TRAPEZQUERSCHNITT - DIN 4964 FORM E
b b
HSS
HSSE Co10
. = =
r
- - e s
223693 DIN

Po dohodé s vyrobcem mozno dodavat i rozméry v palcich.

After an agreement the manufacturer may also deliver products with dimensions
in inches.

MNach der Vereinbarung mit dem Hersteller kénnen die Abmessungen auch in Zoll
geliefert werden.

Zpusob objednavani: Polotovar noze 223693 nebo DIN 4964 tvar E, h x b x L, material,
pocet kusi

Ordering procedure: Tool bit 223693 or DIN 4964 form E, h x b x L, steel grade, number
of pieces

Bestellungsform: Drehling 223693 oder DIN 4964 Form E, h x b x L, Werkstoff, Stiickzahl




NEPRAVIDELNY LICHOBEZNIKOVY PRUREZ 223694
IRREGULAR TRAPEZOIDAL SECTION
DOPPELTRAPEZQUERSCHNITT

_CI

HSS
o) HSSE Co10

Zpisob objednavani: Upichovaci niz 223694, h x b x L, material, poget kusi
Ordering procedure: Cutting-off tool 223694, h x b x L, steel grade, number of pieces

Bestellungsform: Abstechmesser 223694, h x b x L, Werkstoff, Stickzahl




NEPRAVIDELNY LICHOBEZNIKOVY PRUREZ 223695

IRREGULAR TRAPEZOIDAL SECTION INDEX -FORM
DOPPELTRAPEZQUERSCHNITT

b b _ ™ HSS

2 B 2 HSSE Col10
oy ‘ o} ™y
2l ™ = E
e L Lz [3 W
INDEX 1/Bf 214 3

12%5
16x3
16x4
16x6
18x4
18x6
20%3
20x4
20%5
20x6
25x4

... SRS NPRURIEN NPPeIer

Po dohodé s vyrobcem mozno dodavat i rozméry v palcich.

After an agreement the manufacturer may also deliver products with dimensions
in inches.

Nach der Vereinbarung mit dem Hersteller kdnnen die Abmessungen auch in Zoll
geliefert werden.

Zplisob objednavani: Upichovaci nliz 223695, h x b x L, INDEX, material, pocet kusi

Ordering procedure: Cutting-off tool INDEX form, h x b x L, INDEX, steel grade, number
of pieces

Bestellungsform: Abstechmesser INDEX - Form, h x b x L, INDEX, Werkstoff, Stiickzahl




GRAVIROVACI NUZ

ENGRAVING CUTTER
GRAVIERSTICHEL
15d
e HSS
s HSSE Co10
h L =

Zplsob objednavani: Gravirovaci n(z, d x L, material, pocet kusi
Ordering procedure: Engraving cutter, d x L, steel grade, number of pieces

Bestellungsform: Gravierstichel, d x L, Werkstoff, Stiickzahl




TOOLHOLDERS
STAHLHALTER

e L i S
e
e




DRZAK NA POLOTOVARY NOZU 241598
TOOL BITS HOLDER
DREHLINGS - HALTER

Tvar noze B
Bit form B
bab Stahlform B

0
1 7-9
2 10- 12
i3 13- 16
4 17- 19

Zplsob objednavani: Drzak 241598, ¢islo, pocet kusi
Ordering procedure: Holder 241598, number, number of pieces

Bestellungsform: Halter 241598, Nummer, Stiickzahl

DRZAK NA POLOTOVARY NOZU 241599
TOOL BITS HOLDER
DREHLINGS - HALTER

Tvar noze E
Bit form E
o e i EE i h = Stahlform E

53

1
&
3 12-18 i
4
5

(o 14

Zpusob objednavani: Drzak 241599, ¢islo, pocet kusi
Ordering procedure: Holder 241599, number, number of pieces

Bestellungsform: Halter 241599, Nummer, Stiickzahl




DRZAK NA UPICHOVACI NOZE PRO NOZE 223695
CUTTING - OFF TOOLHOLDER FOR TOOLS INDEX - FORM
ABSTECHMESSERHALTER FUR MESSER INDEX - FORM

12

16
18
20
25

s
LU B (S L ]

Zpusob objednavani: Drzak pro noZe 223695, cislo, pocet kus

Ordering procedure: Holder for tools INDEX - form, number, number of pieces

Bestellungsform: Halter fiir Messer INDEX - Form, Nummer, Stiickzahl




SOUSTRUZNICKE NOZE

TURNING TOOLS
DREHMEIBEL




SOUSTRUZNICKE NOZE P - pravy, right, rechts
TURNING TOOLS L - levy, left, links
DREHMEIBEL - hnlich DIN

223514 P
223515 L

i

223516 P
223517 L

223520 P
223521 L

223524 P |
223525 L

£l

223530

i i i S i R

223532

Camm—
223534 P
223535 L ./

223550 P § .
223551L§!3 I

223312 P

1—./
;
i 2 ]

223562 P
223563 L




N A TR,

i 11 ;
223540
] o —— e 12 .
§
223542 i- 7
§ 5 13,
L, A
223544 _/ __—14!
/ i
223548
i
|
223552
1
e .
223586 | [~
WAL . o o
% L rd
777
i 7
223316 7 :*_ﬁ*
T

Zpusob objednavani: Soustruznicky naz 223514, h x b x L, poéet kust
Ordering procedure: Turning tool 223514, h x b x L, number of pieces
Bestellungsform: DrehmeiBel 223514, h x b x L, Stiickzahl




UBIRACI NUZ PRIMY - 45° 223514 P
STRAIGHT ROUGHER - 45° 223515 L
GERADER SCHRUPPMEIBEL - 45°

@‘\r =
S

V.
E
UBIRACI NUZ PRIMY - 60° 223516 P
STRAIGHT ROUGHER - 60° 223517 L

GERADER SCHRUPPMEIBEL - 60°- ahnlich DIN 4951

,@'W I
/\;T

&
L -
UBIRACI NUZ OHNUTY 223520 P
BENT ROUGHER 223521 L

GEBOGENER SCHRUPPMEIBEL - ahnlich DIN 4952

@ S IREAE:




UBIRACI NUZ STRANOVY 223524 P
SIDE TOOL 223525 L
ABGESETZTER SEITENMEIBEL - dhnlich DIN 4960

bl :

=

NABIRACI NUZ 223530
GROOVING TOOL
EINSTECHMEIBEL - dhnlich DIN 4956

§

L

25 16 | 140

f J_ﬂl ==
= L =

HHE

= B

HLADICI NUZ 223532
SMOOTHING TOOL
GERADER SCHLICHTMEIBEL - dhnlich DIN 4955

»
J K
= 16 | 10 | 110

c20 | 12 |25

32 20 | 170




ROHOVY NUZ 223534 P
CORNER TOOL 223535 L
ECKMEIBEL - dhnlich DIN 4965

N

VNITRNI UBIRACI NUZ 223540
INSIDE ROUGHER
INNEN - SCHRUPPMEIBEL - dhnlich DIN 4953

E1EAE3 R

- &

]

!
o

VNITRBNI UBIRACI NUZ 223542
INSIDE ROUGHER
INNEN - SCHRUPPMEIBEL - dhnlich DIN 4953




VNITRNI ROHOVY NUZ 223544
INSIDE CORNER TOOL
INNEN - ECKMEIBEL - dhnlich DIN 4954

EE_E_.E_ =

VNITRNI ROHOVY NUZ 223548
INSIDE CORNER TOOL
INNEN - ECKMEIBEL - &hnlich DIN 4954

£ Y
= i

\jl_‘ﬁﬂ
d

{ -

.L L
ZAPICHOVACI NUZ 223550 P
PARTING TOOL 223551 L

ABSTECHMEIBEL - dhnlich DIN 4961




VNITRNIi ZAPICHOVACI NUZ 223552
RECESSING TOOL
HAKENMEIBEL - dhnlich DIN 4963

(=113 ]
[bi L]
1 L
L
ZAOBLOVACI NUZ 223562 P
ROUND-NOSED TOOL 223563 L
RADIUSMEIBEL

ZAPICHOVACI NUZ NA ZAPICHY VNITRNICH ZAVITU 223586
NECKING INSIDE THREADING TOOL
EINSTECHMEIBEL FUR INNENGEWINDEEINSTICH

D
T

|

sf*!F"s

i

o




NUZ NA KLINOVE DRAZKY REMENIC 223590
PULLEY KEYWAY TOOL
KEILRIEMENSCHEIBENNUTENMEIBEL

%:«J \ H

ZAVITOVY NUZ 223312 P
THREADING TOOL 223313 L
GEWINDEMEIBEL

T
-QGR L]! JE)

NUZ NA VNITRNI ZAVITY 223316
INSIDE THREADING TOOL
INNENGEWINDEMEIBEL

|
Al




REVOLVEROVE NOZE

SSSSSSS
SR e

R

TURRET TOOLS
REVOLVERDREHMEISEL




REVOLVEROVE NOZE P - pravy, right, rechts

TURRET TOOLS L - levy, left, links
REVOLVERDREHMEIBEL
- r—
% 223910 P
E 223910 P
09, 223911 L |
|
" 223912 P
Q 2B 223913 L
223912 P g
< E @ I 223913 L E

223914 P
223915 L

e

72
N

B
B

223914 P
223915 L

R

223916 P
223917 L

223916 P
223017 L

223920 P
223921 L

223922 P |
223923 L |

. 223926 P
223927 L
| 223926 P |
|
; _j @ Il 223930
§ '
| |
| < % : 223932
T o




e o
i W 223932
E |
? 223934 P
R i
% % ] 223935 L ;f
223934 P
g : 223935 L
223940 P
6 ] @ 223941 L
" 223944 P
223945 L
“§
223946 P
223947 L
223946 P
223947 L
|
. _—

223589

11 HH

Zpasob obje&nﬁvéni: Revolverovy niz 223910, h x b x L (d x L), pocet kust
Ordering procedure: Turret tool 223910, h x b x- L (d x L), number of pieces

Bestellungsform: RevolverdrehmeiBel 223910, h x b x L (d x L), Stiickzahl




UBIRACI NUZ PRIMY - 15° 223910 P
STRAIGHT ROUGHER - 15° 223911 L
GERADER SCHRUPPMEIBEL - 15°

1.6

25
32
40
63
63 3.2
50
B0
50

10 25

12

15

20 | 20 5§

UBIRACI NUZ PRIMY - 30° 223912 P
STRAIGHT ROUGHER - 30° 223913 L
GERADER SCHRUPPMEIBEL - 30°

i
1 10 | 10 3 ;
L\ =] | .,
50 i : 40
H.: 12 | 12 35 § 10 25 |
80 . | 63 i
i
! 63 :
16 | 16 4 2] olse |
100 : 50 i
; 15 a
80 a0
20 | 20 é
125 \’E 50
5 - 16 = 4
. 63
5 20 5
1 100




UBIRACI NUZ PRIMY - 45° 223914 P
STRAIGHT ROUGHER - 45° 223915 L
GERADER SCHRUPPMEIBEL - 45°

|

3 C10 | 10 tsé
X < 3 i’ g T
. 12 | 12 L5 s | 53
_-‘9 80 § 12 | s3] s
i = i =
16 | 18 6 P15 4
100 ¥ | 100
&0 i i 50
20 20 8 16 4
125 100
20 g 5
X 125
..... b
L —
UBIRACI NUZ PRIMY - 60° 223916 P
STRAIGHT ROUGHER - 60° 223917 L

GERADER SCHRUPPMEIBEL - 60°

e
S 7
!

£
% i 40
T : g
E ﬁ =
¢ bz |1z L]
*
& 3 B0
l----—Iii E 63
16 | 18 8
% 100 :
i 80 !
20 | 20 o
i 125 i z 100
L S e ;
63
20
3 125




ZAPICHOVACI NUZ
PARTING TOOL
ABSTECHMEIBEL

X

SAR

by

VNITRNI ZAPICHOVACI NUZ
RECESSING TOOL
INNENEINSTECHMEIBEL

T |

&
—-&'!
bt &

UBIRACI NUZ STRANOVY
SIDE TOOL
ABGESETZTER SEITENMEIBEL

223920 P
223921 L

16

BO 15

100 18

223922 P
223923 L

10

12

125

NN

223926 P
223927 L

i 40 ;
i 10 | 10 323
: 3 a0
g 10—
12z |12 L3O B3
&
80 12 | 63
63 50
16 | 16 15 .
100 mg
80 50
20 | 2o 16 [
125 | i 100
el —

20

ar

g
g
e




NABIRACI NUZ
GROOVING TOOL
EINSTECHMEIBEL

HLADICI NUZ
SMOOTHING TOOL
GERADER SCHLICHTMEIBEL

~

b
',
iﬁi

)
|
|
o

ROHOVY NUZ
CORNER TOOL
ECKMEIBEL

oim

223930

223932

“;‘:
50
—
80
&
ﬂ

10 <
12 10
12
16 o8
po % 15
20 |
E 16
20
223934 P
223935 L

el i e i




VNITRNI UBIRACI NUZ

INSIDE ROUGHER

INNEN - SCHRUPPMEIBEL
R

il

T s

ol
4]

VNITBNI ROHOVY NUZ
INSIDE CORNER TOOL
INNEN - ECKMEIBEL

VNITRNI SIROKY NUZ
INSIDE BROAD - NOSE TOOL
INNEN - BREITMEIBEL

223940 P
223941 L

2 f

alzlz E

12

15 J1oo | 10 25

16 [ 100 | 10 25

20 |25 | 12 :1,5@
223944 P
223945 L

223946 P
223947 L

125




UPICHOVACI NUZ DO DRZAKU
CUTTING-OFF HOLDER TOOL
EINSATZABSTECHMESSER

A oy

ki

UPICHOVACI NUZ DO DRZAKU
CUTTING-OFF HOLDER TOOL
EINSATZABSTECHMESSER

i
[‘1

UPICHOVACI NUZ DO DRZAKU
CUTTING-OFF HOLDER TOOL
EINSATZABSTECHMESSER

(LI
I

(B R 12

223554 P
223555 L

140

25

160

223558

100

100

25

10

20

100

160

i2

100

25

160

32

100

10

160

223589

6.5
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OBRAZECI NOZE

A DRZAKY

SLOTTING TOOLS

AND HOLDERS

*é

STOBSTAHLE UND HALTER

g e

S e

e S
R

o
s

R




OBRAZECI NOZE
SLOTTING TOOLS
STOBSTAHLE

;
i
5
:
i
%
|
i
|
i
|
i
5
i
:
H
i
i

Ry

R R e s

R e A D D TN S i el

Zplisob objednavani:

Obrazeci ntz 223680, ¢ d, pocet kust

Obrazeci niZ 223681 (223682, 223683), b, pocet kusl
Drzak obrazeciho noze 241025, d, pocet kust

Drzak obrazeciho noze 241026, a, pocet kusi

Ordering procedure:

Slotting tool 223680, ¢ d, number of pieces

Slotting tool 223681, (223682, 223683), b, number of pieces
Slotting tool holder 241025, d, number of pieces

Slotting tool holder 241026, a, number of pieces

Bestellungsform:

StoBstahl 223680, ¢ d, Stlickzahl

StoBstahl 223681, (223682, 223683), b, Stiickzahl
StoBstahlhalter 241025, d, Stiickzahl
StoBstahlhalter 241026, a, Stiickzahl

AN NN MR

223680

223681

e B R R

223681

223682

223682




HRUBOVACI NUZ 223680
ROUGHING TOOL
SCHRUPPSTAHL

) /i*]
% e

i

14 J1os | 18] 12] 40 |15
20 J1s0] 25| 18] 58 |17,
B0 |22

DRAZKOVACI NUZ : 223681
FLUTING TOOL '
NUTENSTAHL

|
{ . e, o —
_12\4 3
- 3 4
&
£
8
7117 |1 | 18] 56 |i7a
B 19 | 150
) 10 [ 2¢ Jies | 18] 56 Ji7a
12 | 27 |200 i
= e . & i
I] 14 220
T 28 E
EL o] 16 240 2z | 80 |22 ;
- P 18 250 i
- 30 i
20 260 é




DRAZKOVACI NUZ PRICNY 223682
CROSS-FEED FLUTING TOOL
QUERNUTENSTAHL

d
3
3

i
Em
L

OBRAZECIi NUZ DVOUBRITY 223683
TWO-LIPPED TOOL
DOPPELSCHNEIDENSTAHL

12"




DRZAK OBRAZECIHO NOZE
SLOTTING TOOL HOLDER
STOBSTAHLHALTER

Typ noze 223680
Tool type 223681
Stahltyp 223683
DRZAK OBRAZECIHO NOZE
SLOTTING TOOL HOLDER
STOBSTAHLHALTER
_9.'3*1_

3
Typ noze 223682
Tool type
Stahityp

qu
Ky

241025

40x40

50x50

241026

32x32

A0x40




HOBLOVACI NOZE

PLANING TOOLS
HOBELMEIBEL




HOBLOVACI NOZE P - pravy, right, rechts

PLANING TOOLS L - levy, left, links
HOBELMEIBEL
t ; : 223650 P
223651 L
' 223652 P
223653 L
L -
D:.
-/' !
o 223655
E_/
=l'—"--.":__._.I

Zplsob objednavani: Hoblovaci niiz 223650, h x b, pocget kusi
Ordering procedure: Planing tool 223650, h x b, number of pieces
Bestellungsform: HobelmeiBel 223650, h x b, Stiickzahl




UBIRACI NUZ 223650 P

ROUGHING TOOL 223651 L
SCHRUPPMEIBEL
@_6 ;
fo5 | 16 | 20
R 32 | 20 | ao0
= “an | 25 | 400
- 50 | 32 | so0
L] i R B
"y
—— L o
ROHOVY NUZ 223652 P
CORNER TOOL 223653 L
ECKMEIBEL

10
12

Gl Y e R
bl
gefe]e]u




HLADICI NUZ 223654
SMOOTHING TOOL
SCHLICHTMEIBEL

=

by

20

[ |
25 |
a2 |
40 |
50

HEB888

JEHEE
SE0EE

ZAPICHOVACI NUZ 223655
NECKING TOOL
EINSTECHMEIBEL

+

25 | 16 | 250 i
I 32 | 20 | 300 i
‘.’_ 40 25 || 400
so | 32 | 500 ] 10
&3 | a0 | son

|

b1

1 125
L
i |




NOZE
PRO SOURADNICOVE VYVRTAVACKY

BORING TOOLS
AUSBOHRSTAHLE




NOZE PRO SOURADNICOVE VYVRTAVACKY
BORING TOOLS
AUSBOHRSTAHLE

221710

221711

I

Zpusob objednavani: NGz pro soufadnicové vyvrtavacky 221710, objednaci éislo,
pocet kusi

Ordering procedure: Boring tool 221710, ordering number, number of pieces

Bestellungsform: Ausbohrstahl 221710, Bestellnummer, Stiickzahl




UBIRACI NUZ 221710
BORING ROUGHING TOOL

AUSBOHR-SCHRUPPSTAHL
QL \
- E L :
: 14 g |50 | 25
L_ 15 . 10 | 60 :
16 6 | 50 :H:IE
ROHOVY NUZ 221711 17 o L ) .
BORING CORNER TOOL 18 .7 P e
AUSBOHR-ECKSTAHL | 19 12
: 20 6 |50 | 25
: 21 = 8 |60 | 30
21_ g ,‘ 22 10
/4 s 23 210 | a5
25 B E
26 13 [ 10 | 60 :
L 27 12 s
30 g8 |70 ) 53
k1 15110190} o :
32 12 5
i 35 9 70 | 35
: 36 13 |18 45
Lo 151 hol so




SPECIALNI NASTROJE
NA OBRABENI

SPECIAL TOOLS
FOR CUTTING
SONDERWERKZEUGE
ZUR SPANBEARBEITUNG




Specialni nastroje pro obrabéni
= soustruznické noze

- zapichovaci

- stavéci

- kotoucove

- tvarove

- zarovnavaci

» noZe do nlZek z nastrojovych a rychlofeznych oceli
= rovinné nebo kruhové noZe na stithani papiru, gumy, fextilu
= sekaci noze pro chemicky a potravinafsky primysl
= noZe pro obrabéni dieva
» noZe pro stepkovani dieva
» desticky do frézovacich hlav z rychlofezng ocell
= kopinaté vrtaky
» gravirovaci frézy
PouZivané materialy: - rychlofezna ocel - HSS,
HSSE Co5, H3SE Co10
- ndstrojova ocel
Mastroje jsou vyrabény dle dokumentace
dodané zakaznikem nebo zpracovana wvyrobcem.

Special tools for cutting
« turning tools
- necking tools
- tangential tools
- circular tools
- form tools
- flushing toals
s tools for shears made of tool and high speed steels
« plane or circular tools for cutting paper, rubber and textile
» chiselling tools for the chemical and food industries
« tools for wood cutting
« tools for wood crushing
= tips for milling heads made of high speed steel
« V-drills
» form cutters

Materials applied: - high speed steel - HSS,
HS5E Cob, HSSE Co10
- tool steel

Tools are manufactured in accordance with documentation
supplied by the customer, or elaborated by the manufacturer.

Sonderwerkzeuge zur Spanbearbeitung . ‘?/
« DrehmeiBel i
- Einstechdrehmeifiel = N B
- AnstelldrehmeiBel ——7 1 | a
- Scheibendrehmeifel | | !
- Formdrehmeiiel |

[rks

« Plan- oder Kreismesser zum Papier-, Gummi-, Textilschneiden
» Hackmesser fir Chemie und Nahrungsmittelindustrie | e
« Messer zur Bearbeitung von Holz

- Plandrehmeifel _.._JFH:_.;

= Scherenmesser aus Werkzeug- und Schnellarbeitsstahl -y o !
Ho

|

« Messer zum Schnitzen von Holz 48,959 - govn
« Fraskopfplatichen aus Schnellarbeitssianl 25,41 ~03%

« Spitzbohrer
« Gravierfriser
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Verwendete Werkstoffe: - Schnellarbeitsstahle - HSS, _ [\ .DETAIL A |..l €|
HSSE Cob, HSSE Co10 | B B MEE. 84 |
- Werkzeugstahle || Lase §
Das Werkzeug wird nach der vom Auftraggeber gelieferten Bl

oder vom Hersteller ausgearbeiteten Dokumentation gefertigt.




